Montage

Anleitung




Lieher HEINKEL- Handler

Diese Montageanleitung soll Ihnen eine Hilfe bei der Durchfihrung von

Reparaturen in lhrer Werkstatt sein.

Durch ausfihrliche Abbildungen ist der Text leicht verstdndlich, so daf3 es
keinem Kraftfahrzeughandwerker Schwierigkeiten bereiten dirfte, alle an-

fallenden Instandsetzungsarbeiten schnell und rationell zu erledigen.

Das Auffinden der Bildhinweise im Text ist durch Ziffern erleichtert. So be-
deutet z.B. 10/2: 10 = die Bild-Nummer und die Zahl 2 nach dem Schrég-

strich == die Teile-Nummer in dem betreffenden Bild.

Alle Instandsetzungsarbeiten, insbesondere am Motor des Fahrzeugs, sind
nur mit den entsprechenden Spezialwerkzeugen vorzunehmen. Fir die
Reparaturen nur Original-HEINKEL-Ersatzteile oder Original-HEINKEL-

Austauschteile verwenden, da sonst die Gewdhrleistung durch uns erlischt.

Die am Ende der Reparaturanleitung mit aufgefi]hrtenv Richtzeiten fir die
Durchfiihrung von Reparaturen sind nach den Erfahrungen in unserem
Reparaturbetrieb und bei einzelnen Hdndlern dufgestellt worden und
sollen lhrem Betrieb zur Aufstellung ven Kostenvoranschldgen und zur

Arbeitszeitiberwachung dienen.

Firr jeden Hinweis und Vorschlag, den Sie uns fir die Erweiterung und
Vervollkommnung der Montageanleitung geben kénnen, ist lhnen unsere

Kundendienstabteilung immer dankbar.

ERNST HEINKEL AKTIENGESELLSCHAFT
STUTTGART-ZUFFENHAUSEN
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Technische Angaben

Motor

Typenbezeichnung des Motors
Arbeitsweise des Motors
Zylinderzahl
Zylinderanordnung

Zylinder

Bohrung

Hub

Hubraum

Verdichtungsraum
Verdichtungsverhdltnis
Leistung

Einbauspiel des Kolbens (Mahle)

Durchmesser des Kolbenbolzens
Bohrung der Plevelbichse

Lagerung fir Kurbeltrieb
Lagerung fir Vorgelegewelle
Lagerung fir Kupplungswelle

Lagerung fir Abtriebswelle

Kiihlung
Schmiersystem

Mischungsverhdlinis

Ziindung

Art der Ziindung
_ Type
Zindeinstellung

Unterbrecherkontaktabstand
Zindkerzenwérmewert
Zindkerzengewinde
Elektrodenabstand

Vergaser
Fischer-Vergaser
Vergaserdurchgang
Hauptdise
Steverdise

Luftfilter
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477 A1
2-Takt-Umkehrspiilung
] .
zur Fahririchtung geneigt
Leichtmetall mit hartverchromter Kolbenlaufbahn
390mme
41,8 mm
50 ccm
9,1 ccm
1:6,5
1,5 PS bei 5000 U/min.
0,015—0,020 mm
12mm e ISA 4+ 0,022 mm
+ 0,030 mm  (Farbzeichen beachten)

12mmeg 4+ 0,022 mm

+ 0,030 mm
2 % Ringrillenlager 6202 C3
1 x Ringrillenlager 16005 C3
1 X Ringrillenlager 6201 C3
2 x Ringrillenlager 6201 C3

Luﬁkﬁhlung
Gemischschmierung

1:25 (Ol: Kraftstoff)

Schwunglichtmagnetziinder 6V 17 W

Bosch LM/UP 1/115/17 L 13

Frithziindung: .

2,4—2,5 mmv.o.T. mit Zindeinstellgerat (404/W 10)
bzw. 230—240%v.0.T.

0,3—0,4 mm

240

M 141,25

0,4—0,5 mm

Type 10 DA 25

10 mm

34

1324
+Knecht”-NaBluftfilter



Kupplung
Kupplung
Kupplungsbetdtigung
Kupplungseinstellung

Getriebe
Getriebe
Art des Eingriffes

Kraftibertragung Motor - Getriebe
Kraftibertragung Getriebe - Hinterrad

Motor-Betrieb
Vorstufe

1. Gang
2. Gang

Untersetzung Getriebe - Hinterrad

- Gesamtuntersetzung:
1. Gang
2. Gang

Fahrrad-Betrieb

Tretlagerstufe

Untersetzung beim Antreten

Gesamtuntersetzung:
1. Gang
2. Gang

Kettenrader
Getriebe
Hinterrad

Fahrgestell

Rahmen
Vorderrdd-Federung
Hinterrad-Federung
Vorlauf

Lenker

Bremsen

Bremsbetétigung

Laufrader

" Felgen
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Mehrscheibenkupplung im Olbad
von Hand am linken Lenkergriff

2—3 mm am Kupplungshebe! (Lenkergriff)

Zweigang-Getriebe

Klauen

schrég verzahnte Zahnrader

einfach Rollenkette 15 x3/14"

(94 Glieder mit Schlof3) gekapselt in Olbad

616 :1
1525 :1
8,05 :1
1,835: 1
280 :1
1475 :1
447 1
276 1
098 :1
187 :1
12 Zéhne
22 Zéhne

geschlossener Leichtmetallrahmen
Teleskopfederung mit Olschmierung
geschlossener Schwingarm mit Federstitzen
82 mm (unver&nderlich)
~Magura”-Lenker mit Drehgriffschaltung
Mechanische Innenbackenbremsen
Trommel 82 mm &

Breite 16 mm

Vorderrad mit Handhebel

Hinterrad mit Pedalen

untereinander auswechselbar

Leichtmetallfelgen 23 x 2"



Reifen
Luftdruck

BaumaBe und Gewichte
Radstand

Gesamtlénge

Grofite Breite

Gréfite Héhe

Sitzhohe

Bodenfreiheit
Eigengewicht

Zulassige Belastung
Gepiéck

Kraft- und Schmierstoffe
Kraftstoff
Motorendl

Mischungsverhdltnis
Kraftstoftbehélter

Schmierstoff fir Getriebe und Schwingarm

Olinhalt im Getriebe und Schwingarm
Kraftstoffverbrauch nach DIN 70030

23x2"
vorn 2,00 ati
hinten 2,25 ati

1145 mm
1780 mm
700 mm
930 mm
795 mm
150 mm (Pedal 90 mm)
33kg
1 Person

10 kg

mindestens 70 Oktan
Marken-Zweitaktdl wie Mobil Mix TT
25:1

3,91, davon Reserve 0,3 |

Getriebedl wie Mobiloil C 80

0,251

1,31/100 km

Im Inferesse der technischen Weiterentwicklung behalten wir uns Anderungen vor.
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Spezialwerkzeuge ,,HEINKEL-PERLE”

Bild-Nr.  Zeichnungs-Nr.  Bezeichnung

1 110/W10 Zapfenschlissel fur Kettenrad
2 110/W Zapfenschlissel fir Nutmutter
3 110/W 9 Halter fir Mitnehmer (Schwingarm)
4 110/W 12 Steckschlissel fir Steuerkopfmutter (SW 36)
5 110/W 13 Holzdorn fir Lenklagerschalen
6 handelsiblich Hakenschlissel (45/50)
7 handelsiblich Pedalschlissel (SW 15)
8 477/W 35 Hatlter fur Lichtmagnetzinder und Kupplung
9 477/W 38 Unterlage fiir Kolben
10 477/\W 37 Kolbenbolzenausziehvorrichtung
-1 A77/W 39 Kolbenringspanner
12 477 /W 42 Vorrichtung fior Geh&usemontage
13 477/W 40 Kugellagerabzieher, Type 6202
14 404/W 10 Zindeinsteligerat
15 handelstblich MeBuhr fir Zindeinstellgerat
16 477/W 41 Montagebolzen fir Bichse (Tretlagerachse)
17 477/W 46 Montagehilse fir Radialdichtring (Gehduse rechts)
18 477 /W 36 Abzieher fir Lichtmagnetzinder
19 handelsiiblich Inbusschlissel 6 mm
20 handelsiblich Inbusschlissel 5 mm
21 handelsiblich Drehmomentschlissel 0—600 cm/kg
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Motor ,,HEINKEL-PERLE” Type 477 A-1

44 KD 195
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Demontage des Motors

Allgemein

Zur Erleichterung der Instandsetzungsarbeiten am Moped-Fahrgestell
wird ein Montagebock (s. Bild 5) empfohlen. Auf Seite 27 finden Sie
eine Skizze des Montagebocks, der ebenso wie der Montagebock
fur den Motor (s. Bild &, Skizze Seite 28) in der eigenen Werkstait
hergestellt werden kann. Gréflere De- und Montagearbeiten am
Motor sollten nur unter Verwendung des Montagebocks und der
entsprechenden Spezialwerkzeuge vorgenommen werden, da die
ausfohrende Werkstatt fir ithre Arbeit im Rohmen der Einheits-
bestimmungen fir die Ausfilhrung von Instandsetzungsarbeiten an
Kraftfahrzeugen verantwortlich ist.

Vor der Durchfilhrung einer Reparatur ist das Fahrzeug, vor allem
aber der Motor, grindlich zu reinigen, da sonst evtl. Schmutz in das
Triebwerk gelangen und dann spéter Stérungen verursachen kann.

Motor ausbauen

Moped hochheben und in Montagebock stellen. Rahmenrohr in die
Rohrschelle 5/1 einlegen, hinteren Rahmen auf die feste 5/2 und
drehbare Stitze aufstellen und Rohrschelle festziehen.

1. Beide Alu-Schalen 5/3 (rechte Seite Distanzrohr) und Alu-Kappen
5/4 abschrauben.

2. Hinterrad-Bremszug 5/5 von Bremshebe! und Freilauf aushdngen.
Winkel fur Stellschraube 5/6 an der Schwinge abnehmen.

3.1l. Gang einschalten und Schaltbowdenzug am Schalthebel aus-
héngen, Stellschraube herausschrauben. Kupplungszug aushédngen,
AbschluBgummi abnehmen und Stellschraube herausdrehen. Pedal-
arme entfernen.

4. Kraftstoffhahn ist geschlossen. Gummimanschette zwischen An-
sauggerduschdampfer und Luftfilter zuriickstilpen. Lufffilter ab-
ziehen. Klemmring am Vergaserflansch 16sen und Vergaser aus-
bauen. Kraftstoffschlauch abziehen. Verschludeckel vom Vergaser
abnehmen und Bowdenzug von Starthilfe, Gasregulierung und
Dekompression aushdngen.

5. Stromfihrendes Kabel von der Lichtmaschine am Stecker trennen.

6. Hutmutter der Hinterradachse mit Schlussel (SW 15) 18sen und
Steckachse herausziehen. Stiitzhebel aus Nocken am Schwingarm
zuriickschieben, nach unten drehen und ausbauen. Bremsanker-
platte drehen, daf3 Bremshebel nach oben zeigt und Hinterrad
mit Bremsankerplatte 5/7 nach unten ausbauen.

7. Beide unteren Bolzen 5/8 fiir Federstreben enifernen.

8.2 Schrauben mit Mutter 5/9 (SW 14) an der vorderen Motor-
aufhéngung abnehmen.

9.2 Schrauben {SW 17} 5/10 aus Lagerrohr fir Schwingarm heraus-
schrauben, Abstitzteil fir Hinterradbremszug abnehmen und
Motor nach unten ausbauen.
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Schwingarm demontieren

Zur Beachtung:

‘Bei Reparaturen am Schwingarm ist es zweckmdfig, den Mofor

auszubauen. Die Vorarbeiten sind zu leisten wie unter ,Motor
ausbauen” (s. Seite 8), Punkt 1—9.

Ausgebauten Motor in Montagebock einhéngen. Der Zapfen 6/1
nimmt die Bohrung der vorderen Motorauthéingung an der linken
Gehdusehdlfte auf. Gewindebolzen 6/2 durch die Buchse 6/3
schieben und in das Lagerrohr vom Schwingarm einschrauben.
Spannhebel 6/4 festziehen.

1.

Berubdnder 8ffnen und Schrauben fiir Schwingarmdeckel l&sen.
Schwingarmdeckel abnehmen. '

. Feder mit Nylonstopfen 7/3 abnehmen. Kettenschlof3 7/1 &ffnen

und Kette 7/2 ber den Schalthebe! abrollen (dabei Schalthebel

auf Leerlauf stellen).

. Mutter (SW 9) 7/4 16sen und Schraube herausnehmen. Lagerrohr

7/5 fir Schwingarm nach der Kupplungsseite mit Alu-Dorn durch-
schlagen. Schwingarm 7/7 und Faltenbalg 7/6 abnehmen.

. Halter (110/W 9) 8/1 fir Mitnehmer in den Schraubstock ein-

spannen. Mitnehmer mit Schwingarm aufsetzen. Nutmutter 8/3
mit Zapfenschlissel (110/W 11) 8/2 abschrauben.

. Sicherungsblech 8/4 abnehmen.
. Kettenrad 9/1 mit Zapfenschlissel {110/W 10) 9/2 abschrauben

{Rechtsgewinde). Mitnehmer ausbauen.

. Mit Seegerringzange Seegerring vom Mitnehmer ausbhauen.

Kugellager, Abstandsring und Abstandsbuchse mit Dorn nach der
Gewindeseite herausschlagen.

. Radialdichtring vom Schwingarm mit Hebelpresse ausdriicken.
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I.ichtmas_chine demontieren

Zur Beachtung: ‘
Reparaturen an der Lichtmaschine kdnnen ohne den Motor aus-

zubauen ausgefithrt werden. Folgende Arbeitsgénge sind durch-
zufihren: (s. Seite 8) ,Motor ausbauen”, Punkt 1 {rechte Seite).

1.

Halter (477/W 35) 10/1 fir Lichtmagnetzinder auf Schwungrad
legen und Tretlagerachse 10/6 als Anschlag verwenden. Mutter
mit Steckschlissel (SW 14) 10/2 &ffnen.

. Tretlagerachse 11/1 wieder als Anschlag fir Halter (477/W 35)

11/2 benitzen. Abzieher (477/W 36) 11/3 in Gewinde vom
Schwungrad einschrauben und Schwungrad abziehen.

. Kerzenstecker von der Zindkerze abnehmen, Kontaktschraube

|6sen und Stecker mit Regenschutzkappe vom Ziindkabel heraus-
ziehen.

. Isolierrohr vom Lichtkabel sowie Gummitille vom rechten Ge-

hduse Gber Zind- und Lichtkabel abziehen. 2 Schlitzschrauben
12/1 13sen und Ankerplatte 12/2 abnehmen.

Archiv: Heinkel-Club Deutschland e.V.
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Zylinderkopf, Zylinder
und Kolben demontieren

Zur Beachtung:

Sind nur Montagearbeiten an Kolben und Zylinder durchzufihren,

dann Motor nicht ausbauen, sondern folgende Arbeitsgdnge aus-

fohren {s. Seite 8, ,Motor ausbauen”, Punkt 8} und 2 Schrauben

(SW 17) 5/10 |ésen, damit der Motor nach unten fallt.

1. Zindkerze herausschrauben und Auspuffanlage abbauen.

2.4 Muttern (SW 10) vom Zylinderful} |6sen (dabei Federscheiben
beachten, wieder verwendbar). Zylinder mit Zylinderkopf ab-
nehmen.

3. Kurbelgehduse mit Putztuch abdecken. Die beiden Drahtspreng-
ringe mit einer Spitzzange entfernen und Kolbenbolzen mit
Kolbenbolzenausziehvorrichtung (477/W 37). 13/1 ausdriicken.
Kolben abnehmen.

4.Um ein Verbiegen der Plevelstange zu vermeiden, darf der
Kolben nicht herausgeschlagen werden.
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Kupplung demontieren

Zur Beachtung:

Reparaturen an der Kupplung kénnen ausgefiihrt werden ohne den

Moftor auszubauen. Es sind jedoch als Vorarbeiten folgende Arbeits-

géinge auszufilhren: An der linken Seite Pedal, Alu-Kappe und Alu-

Schale abnehmen sowie Kupplungs-, Schalt- und Hinterradbremszug

aushdngen.

1. Freilauf 14/1, Scheibenfeder und Seegerring von der Tretlager-
achse 14/5 abnehmen.

2.5 Schlitzschrauben 14/2 vom Kupplungsdeckel |sen. (Beim Aus-
wechseln des Kupplungshebels 14/3 Schraube 14/4 16sen.) Auf
Federscheiben achten, bei Montage wieder verwendbar. Kupp-
lungsdeckel abnehmen.

3. Kupplung 15/1 ausbauen. Auf Druckstiick 15/2 und Ausgleichs-
scheiben 15/3 achten.

=3
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Kurbelgehduse mit Getriebe demontieren

Zur Beachtung:

Reparaturen am Kurbelgehduse und Getriebe kénnen nur aus-

gefihrt werden, wenn der Motor ausgebaut wird. Es ist vorzugehen

wie unter ,Motor ausbauen” (s. Seite 8), Punkt 1—9.

1. 4 Schlitzschrauben mit Federscheiben entfernen und AbschluBl-
deckel abnehmen. :

2. Mit Halter (477/W 35) 16/1 fir Lichtmagnetziinder Schwungrad
sperren und mit Steckschlissel (SW 17) 16/2 2 Flachspringstop-
muttern 16/3 fir Kupplungs- und Abtriebswelle abschrauben.
(Bei diesem Arbeitsgang ist die Kupplung sowie Schwungrad
eingebaut.)

3. 3 Schiitzschrauben 17/1 mit Federscheiben [6sen und Deckel mit
Radialdichtring abnehmen.

4. Mutter 17/2 (19/1) mit Steckschlissel 16sen und Schraube M 8 mit
2 Stufenscheiben, sowie 2 Schrauben M 6 17/3 (19/2) ausbauen.
Mit Seegerringzange 18/1 Seegerring 18/2 an rechter Kurbel-
achse entfernen. ‘

5.2 PaBBbuchsen 17/4 nach der Kupplungsseite durchschlagen.

6. Am linken Gehduse 4 Schlitzschrauben 19/3 mit Federscheiben
herausschrauben.

7.Linke Kurbelgehéusehdalfte mit Heizplatte (s. Bild 24) auf etwa
800 bis 90° (keinen Schweif3brenner oder offene Flamme ver-
wenden) erwérmen, Linke Kurbelgehdusehdlfte von der mittleren
frennen.

8. Mit einem leichten Schlag (Belzerit- oder Gummihammer) auf die
Achse des Kurbeltriebes (Ziinderseite) Kurbeltrieb ausbauen.
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9.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Schaltstiick 19/5 driicken und Schaltmuffe sowie H.-Gang-Rad
ausbauen. :

Mit Seegerringzange 20/1 Seegerring 20/2 fir Vorgelegewelle
20/3 abnehmen.

Kerbstift 19/6 fir Schalthebel durchschlagen, Schalthebel 19/5
entfernen. Benzingscheibe éffnen. Scheiben, Filzring und Schalt-
stick herausziehen.

1 Schlitzschraube 19/4 (10/3) und 3 Schlitzschrauben 17/5 &ffnen.
Mittleres vom rechten Kurbelgehduse trennen.

Kupplungswelle mit Alu- Abstandsbuchse, Abtriebswelle mit
1.-Gang-Rad, Stahlabstandsbuchse und Kettenrad sowie Zwischen-
rad mit 2 Anlaufscheiben und Tretlagerrad mit Achse ausbauen.

Hilse 25/5 von Tretlagerachse 25/1 abziehen. 2 Anlagering-
hélften 25/4, Scheibe 25/3 und Tretlagerrad 25/2 ausbauen.

Schaltmuffe 25/6 mit Feder 25/7 herausdrehen und Scheibe 25/8
mit Seegerring 25/9 abnehmen.

Kugellager 6202 mit Kugellagerabzieher (477/W 40) 21/1 vom
Kurbeltrieb abziehen. (Achtung, Distanzscheibe).

Archiv: Heinkel-Club Deutschland e.V.
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Montage des Motors

Nach der Demontage sind alle Teile grindlich zu reinigen und auf
ihren Zustand zu Uberprifen. Die abgeniitzten oder beschddigien
Teile sind gegen ,Original-HEINKEL-Ersatzteile” oder ,Original-
HEINKEL-Austauschteile” auszutauschen. Die Ersatzteilbelieferung
erfolgt ausschliefilich Gber die HEINKEL-Stiitzpunkte und nicht durch
das Werk direkt. Bei der Bestellung sind anzugeben:

1. Genaue Anschrift des Bestellers (Bahnstation, wenn diese nicht
mit dem Bestimmungsort {bereinstimmf).

2. Versandart (Expref3, Frachtgut, Post usw.).

3. Fahrgestell- und Motor-Nummer.

4. Genaue Bezeichnung der Ersatzteile und Zeichnungsnummer.
5. Stickzahl.

Zur Beachtung:

Fir die einwandfreie Montage des Motors sind alle drehenden und
gleitenden Teile wie Kugellager, Buchsen, Wellen, Simmerringe und
Kolben einzuélen.

Kugellager einbauen

Vor dem Einsetzen der Kugellager sind die Gehéusehdlften mit
einer Heizplatte (s. Bild 24) (keinen Schweifibrenner oder offene
Flamme verwenden) auf 800 bis 90¢ anzuwédrmen. Die Lager lassen
sich dann leicht einbauen, ohne daB die Pafisitze beschédigt werden.
Kugellager 16005 22/1 mit 2 Seegerringen 22/3 (23/4) und Kugel-
lager 6202, sowie 6201 22/2 mit je einem Seegerring 23/4 sichern.
Der Einbau der Ringe erfolgt mit einer Seegerringzange.

Kurbelwelle- und Getriebemontage

1. In die linke Gehdusehdlfte Schaltstick 22/4 mit Filzring, Scheibe,
Feder, Scheibe und Benzingscheibe einbauen. Schalthebel 19/5
mit Kerbstift 19/6 befestigen.

2. Vorgelegewelle 23/3 einbauen und mit Seegerring 23/2 sichern.

3.11.-Gang-Rad 24/1 einlegen, der Bund zeigt zum Kugellager.
Schaltmuffe 24/2 in Schaltstiick und 1l.-Gang-Rad einsetzen.

4. Linke Kurbelgehdusehidlfte mit einer Heizplatte (keinen Schweif3-
brenner oder offene Flamme verwenden) auf 800 bis 909
erwdrmen (s. Bild 24).

5. Linke Kurbelwellenscheibe auf U-férmiger Platte (Aussparung fur
das Pleuel) auflegen und Kugellager 6202 auf linke Kurbelachse
aufpressen. Zwischen Kurbelscheibe und Kugellager eine Anlauf-
scheibe einlegen.

6. Tretlagerrad 25/2 auf Tretlagerachse 25/1 schieben. Scheibe 25/3
auflegen. 2 Anlageringhdlften 25/4 einsetzen und Hiilse 25/5
aufstecken. Auf gegeniiberliegender Seite Schalimuffe 25/6 mit

Feder 25/7 in Flachgewinde einschrauben. Scheibe 25/8 auflegen -

und mit Seegerring 25/9 sichern.
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10.

1.

12.

13.

14.

. Kurbeltrieb 26/1 in angewérmtes linkes Kurbelgehduse einsetzen.
. Zur besseren Haftung der Dichtung Trennflachen mit Fett be-

streichen und Dichtung auflegen.

. Um eine Beschddigung der Radialdichtung des mittleren Kurbel-

gehduses zu vermeiden, auf linke Kurbelachse Montagehilse
(477/W 46) 27/1 auflegen. Mittleres Kurbelgehduse aufsetzen
und Hilse abnehmen.

2 PaBBbuchsen 27/2 einsetzen und mit 4 Schlitzschrauben 19/3
(Federscheiben) linkes und mittleres Gehduse verschrauben.

Die Abtriebswelle 28/1 in Schaltmuffe 27/3 und Il. Gangrad 27/4
einsetzen. Auf Abtriebswelle 28/1 I. Gangrad 28/2 aufsetzen {der
Bund vom |. Gangrad zeigt zum Beschaver).

Tretlagerachse 28/3 einsetzen. Achtung: Die Feder 28/4 der
Schaltmuffe muf3 in der Aussparung vom mittleren Gehéuse
liegen.

Zwischenrad 28/5 einsetzen. Beachten, dafi an jeder Seite eine
Anlaufscheibe 28/6 vorhanden ist.

Kupplungswelle 28/7 in Vorgelegewelle einsetzen. Auf Kupp-
lungswelle Alu-Distanzhilse 28/8 und auf Abtriebswelle 28/1
Stahl-Distanzhilse 28/9 und Kettenrad 29/1 auflegen (der Bund
vom Kettenrad zeigt zum Beschauer).
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

Zur besseren Haftung der Dichtung Trennfldchen mit Fett be-
streichen, Dichtung auflegen und rechtes Gehduse aufsetzen.
Seegerring auf rechte Kurbelachse auflegen und Gehéuse mit
Vorrichtung (477/W 42) 30/1 montieren. Spindel 30/a vollstdndig
ausdrehen. Kurbel mit Spindel 30/a in Gewinde der rechten
Kurbelachse einschrauben. Tretlagerachse 30/2 als Anschlag fir
Halter 30/b beniitzen. Hebel 30/c in Pfeilrichtung so lange
drehen, bis ein Widerstand spirbar ist. Vorrichtung (477/W 42}
abnehmen.

3 Schlitzschrauben 31/5 und eine Schlitzschraube 19/4 mit Feder-
scheibe, 2 Sechskantschrauben M 6x75 31/3 (19/1) und eine
Sechskantschraube M 870 31/2 (19/2) mit 2 Stufenscheiben ein-
setzen und rechtes mit mittlerem Gehduse verschrauben.
Dichtung auflegen. Deckel (Radialdichtring) mit 3 Schrauben 31/1
befestigen.

Flachspringstopmutter (SW 17) auf Kupplungswelle und Ab-
triebswelle (siehe Bild 16) mit Drehmomentschlissel bis 3,8 mkg
anziehen. Bei dieser Arbeit Kupplung und Schwungrad einbauen.
Mit Halter (477/W 35) fir Lichtmagnetziinder Schwungrad
sperren.

Dichtung auflegen und AbschluBBdeckel mit 4 Schlitzschrauben
befestigen.

Uberstehende Dichtung verschneiden.
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Kolben reinigen und priifen

Zur Beachtung:

Bei Wiederverwendung des gelaufenen Kolbens Ringnuten reinigen,
angesetzte Olkohle vom Kolbenboden entfernen. Beim Einbau be-
achten, daB3 der Kolben die ,alte” Laufrichtung (Pfeil) erhdlt. Bei
Montage eines neuen Kolbens und Kolbenbolzens missen die Farb-

zeichen ibereinstimmen. Die Farbpunkte befinden sich beim Kolben .

innen am Kolbenbolzenauge bzw. an der Stirnseite des Kolben-
bolzens.

Befindet sich an der ganzen Kolbenlauffiéche ein Olkohleansatz,
dann ist der Kolben mit Zylinder auszuwechseln.

1. Zur Prisfung der Kolbenringe auf StoB3spiel jeweils einen Ring 32/1
in den Zylinderfu3 einlegen und mit dem Kolbenschaft plan
driicken. Mit Hilfe einer Blattlehre 32/2 das Stofispiel der ein-
zelnen Kolbenringe messen. Es kann 0,15 bis 0,30 mm betragen.
Bei einem gréfleren Spiel Zylinder mit Kolben prifen.

2. Wird bei der Kontrolle des Zylinders nur ein geringer Verschleif3
der Lauffldche festgestellt, dann besteht bei einwandfreier Lauf-
fisiche des Zylinders die Méglichkeit, einen gréfieren Kolben zu
wdhlen. Das vorgeschriebene Einbauspiel von 0,015—0,020 mm
muf3 aber eingehalten werden. Aus nachstehender Tabelle sind
die einzelnen Kolbengruppen zu entnehmen:

Gruppe Kolben@mm Gruppe Kolben @ mm Gruppe Kolben @mm
A 38,945 D 38,960 G 38,975
B 38,950 E 38,965 H 38,980
C 38,955 F 38,970 J 38,985

Bei Bestellung eines neuen Kolbens ist der Buchstabe der ge-

wiinschten Toleranzgruppe immer anzugeben. Die Kolbengruppe

(Buchstabe) ist am Kolbenboden eingeschlagen.

3.Zum Messen des Hohenspiels der Kolbenringe wird zwischen
Kolbenring und Ringnute eine Blattlehre 33/1 gelegt. Das normale
Spiel betragt 0,05—0,07 mm. Ist ein gréfieres Spiel als 0,09 mm
vorhanden, dann Kolben erneuern.
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Zylinder prifen

Um den Verschleil des Zylinders festzustellen, bendtigt man ein
Zylindermefigerdt.

1. Zylinder reinigen. Zylindermefigerdt 34/1 in die Zylinderbohrung
einfihren, daf3 der Fihlstift und der Fihrungsstift 34/2 an den
- Lauffilachen des Zylinders gleiten.

2. Die Zylinderlauffiiche an mindestens 3 Stellen messen, am oberen
Totpunkt, in der Mitte und ca. 10 mm vom Zylinderfuf3 entfernt.
Liegt der Verschlei tber 0,05 mm des Originalmafles, ist es
zweckmdBig, Zylinder mit Kolben auszutauschen, sofern die vor-
handenen Toleranzgruppen nicht mehr die Mdglichkeit bieten,
einen gréfleren Kolben zu verwenden, um das Einbauspiel von 2
0,015—0,020 mm einzuhalten,

3. Aus nachstehender Tabelle sind die Mafgruppen der Original-
bohrung des Zylinders zu entnehmen. Die Gruppenzugehérigkeit
des Zylinders ist durch den entsprechenden Buchstaben am
ZylinderfuB3 {(Ansaugseite) gekennzeichnet.

<% KD 180

34

Gruppe ZylinderiZmm Gruppe ZylinderiZmm Gruppe Zylinder& mm

A 38960-38,965 D  38,975-38,980 G 38,?90—38,995

B 38,965-38,970 E  38980-38,985 H  38,995-39,000
C  38,970-38,975 F 38,985-38,990 J  39,000-39,005
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Kolben, Zylinder
und Zylinderkopf montieren

1.
2.

6.

Zylinderfu3dichtung (trocken) auf Kurbelgehduse auflegen.

Drahtsprengring fir Kolbenbolzen in Kolben (Fahrtrichtung links)
einsetzen. Kolben auf einer Heizplatte ca. 800—909 erwdrmen
und aufsetzen. Kolbenbolzen, geschlossene Seite (Fahrtrichtung
links) in Kolben und Pleuvelbuchse schnell bis zum eingesetzten

- Drahtsprengring einschieben, wobei man mit der linken Hand

den Kolben gut gegenhdlt. Unterlage (477/W 38) 35/1 auf Kurbel-
gehduse setzen und Kurbelgehduse mit Putztuch abdecken.

. Drahtsprengring einsetzen. Die Ringe durch Drehen auf einwand-

freien Sitz prifen.

. Zylinderlauffiagche sowie Kolben einélen. Kolbenringe drehen,

bis StoBfugen in die Sicherungsstifte eingreifen.

. Mit Kolbenringspanner (477/W 39) 35/2 Kolbenringe zusammen-

driicken, Zylinder aufsetzen und vorsichtig iber Kolben schieben.
Unterlage und Kolbenringspanner entfernen.

Muttern fir Zylinder mit Schlissel (SW 10) Gber Kreuz befestigen.
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Kupplungsmontage

1. Kupplung in Kupplungs- und Vorgelegewelle einsetzen.

2. Mit Tiefenmaf3 36/1 Abstand vom Druckstiick 36/2 der Kupplung
bis zur Trennflache 36/3 des Kupplungsdeckels messen. Dieses Maf3
muB3 142 mm <+ 0,1 mm

—0,3 mm betragen.
Bei evil. Mafitoleranzen Ausgleichsscheiben zwischen Druckstiick
und Kugellager tegen.

3. Dichtung auflegen, Kupplungsdeckel aufsetzen und mit 5 Schlitz-
schrauben 37/2 befestigen.

4. Den Kupplungshebel 37/3 nach unten dricken, bis ein Widerstand
spirbar wird. Kupplungshebelende muf3 in Richtung zur Schrauben-
mitte (siehe Bild 37/a) stehen, damit das Maf3 14,2 mm gegeben ist.

5. Auf Tretlagerachse 37/5 Seegerring und Scheibenfeder einsetzen
sowie Freilauf 37/1 montieren; Bund zeigt nach aufBen.
Beachten, daf3 bei Austausch des Drucklagers offene Seite zum
Druckstiick zeigt.
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Lichtmaschine montieren

1. Ankerplatte 38/2 einsetzen und mit 2 Schlitzschrauben 38/1 be-
festigen. Zwischen Ankerplatte und Gehéduse darf kein Kabel ein-
geklemmt sein. Die Ankerplatte muf3 plan aufsitzen.

2. Schwungrad auf die rechte Kurbelachse aufsetzen. Mit Halter
(477/W 35) 39/1 Schwungrad sperren und Mutter (SW 14) mit
Drehmomentschliissel 39/2 auf 2,25 mkg festziehen.

3. Gummitille fir Zond- und Lichtkabel sowie Isolierrohr Gber Licht-
kabel schieben. Regenschutzkappe mit Ziindkerzenstecker auf-
setzen und befestigen.

Beachten, daf3 Olablafischravbe 39/4 sowie Oleinfillschraube 39/5
vollkommen abdichten.
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Zindung einstellen

Zur Beachtung:

Der Unterbrecherkontaktabstand betrégt 0,3—0,4 mm. Die Ein-
stellung wird bei Frohzindung vorgenommen. Sie betrégt 2,4 bis
25 mm v.o.T., gemessen mit Zindeinstellger&i (404/W 10) bzw.
230240 v, 0. T.

1. Vorrichtung (404/W 10) 40/1 mit MeBuhr in das Zindkerzen-

gewinde einschrauben.

2. Den Unterbrecherkontaktabstand 40/2 auf Maf3 0,3—0,4 mm bei
héchster Stellung des Unterbrechernockens einstellen. Ist der Ab-
stand zu korrigieren, dann Befestigungsschraube 38/3 Iésen,
Schraubenzieher in die vorgesehene Aussparung (Ankerplatte—
Kontaktwinkel) 38/4 setzen und durch Drehen in der entsprechen-
den Richtung Kontaktabstand einstellen. Befestigungsschraube

38/3 festziehen.

3. Schwungrad in Drehrichtung des Motors (siehe Pfeil) durchdrehen
und dabei oberen Totpunkt an der MeBuhr (héchster Zeigeraus-
schlag) mit der Zahl Null markieren.

4. Schwungrad entgegen der Drehrichtung des Motors drehen. Kon-
trollampe an isolierte Schraube 40/3 vom Unterbrecher und an
Masse anschliefien.

5. Schwungrad in Drehrichtung des Motors drehen. Bei richtiger
Zindeinstellung muf3 der Abrif3, das heifit ,Kontrollampe leuchtet
auf”, bei Kolbenstellung 2,3—2,4 mm v. 0. T. erfolgen. Ist diese
Einstellung nicht erreicht, dann Kolben in Stellung 2,3—2,4 mm
v. 0. T. stellen, Schlitzschrauben 38/1 I&sen, Ankerplatte verdrehen
und Schrauben festziehen. Kontrollieren, wann Abrif3 erfolgt.

6. Drehen der Magnetplatte entgegen der Motordrehrichtung ergibt
friheren und in Motordrehrichtung ergibt spéteren Zindzeitpunkt.
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Schwingarm montieren

1. Radialdichtring in Schwingarm einpressen.

2. Seegerring in Mitnehmer einsetzen. Abstandsbuchse in Abstands-
ring (Bund zeigt zum Beschaver) einsetzen und Abstandsring mit
Kugellager in Mitnehmer einpressen. Diese Montage wird von
der Gewindeseite her ausgefiihrt.

3. Mitnehmer in Radialdichtring des Schwingarms einsetzen. Halter
(110/W 9) 8/1 fur Schwingarm in Schraubstock einspannen und
Mitnehmer mit Schwingarm auflegen.

4. Kettenrad 9/1 aufschrauben (Rechtsgewinde] und mit Zapfen-
schlussel (110/W 10} 9/2 festziehen.

5. Sicherungsblech 8/4 auflegen, Nutmutter 8/3 aufschrauben (Rechts-
gewinde) und mit Zapfenschlissel (110/W 11) 8/2 befestigen.
Nutmutter mit Kérnerschlag sichern.

6. Auf kleines Kettenrad (Abtriebswelle) Kette 41/1 auflegen, Vor-
gelegewelle 41/2 oder Schwungrad drehen und Kette einziehen.
Mit Haken 42/1 Kettentrumm 42/2 fassen, dabei Schalthebel 42/3
auf Leerlauf stellen und Kette herausziehen.

7. Faltenbalg 43/2 aufsetzen. Uber Lagerung vom Schwingarm je
einen Gummiring 43/1 ziehen und Lagerrohr 43/3 von rechts nach
links mit Belzerit-Haommer einschlagen.

Achtung: Ein Keftentrumm nach oben legen, damit beim Einbau
des Lagerrohrs die Kette nicht unter dieses zu liegen kommt.
Die Kerbe des Lagerrohrs muf3 so liegen, dafd die Sechskant-
schraube M5 in die Bohrung 43/4 ohne Widerstand eingesetzt
werden kann. Mutter (SW 9) festziehen.

8. Kette auf grofies Kettenrad auflegen. Kettenschlof3 einbauen, die
geschlossene Seite des Keftenschlosses zeigt in Drehrichtung
(siehe Bild 7). Feder mit Nylon-Stopfen zwischen Hebel und Stell-
schraube einsetzen. Das Kettenrad des Kettenspanners in die
Rollen der Kette einlegen.

9. Faltenbalg Uber Schwingarm ziehen. Die Trennfldchen des
Schwingarms mit Fett bestreichen, Dichtung und Deckel auflegen.
Mit 13 Schlitzschrauben Deckel und mit Berubéndern Faltenbalg
am Schwingarm befestigen.
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Fahrgestell

Schaltzug am Schaltdrehgriff wechseln

1. Kupplungsng aushéngen.

2. Sechskantmutter 44/4 an der Unterseite des Gehduses Idsen.
Arretierschraube 44/5 soweit zuriickdrehen, bis Griffrohr 44/1
vom Gehduse 44/2 abgezogen werden kann.

3. Bowdenzug wechseln und Nippel 45/4 in Griffrohr 45/5 ein-
héngen.

4, Griffrohr in das Gehduse einstecken. Dabei Bowdenseil durch
Gehéuseschlitz 45/1 fohren und das Umlenkrohr in die Aufnahme-
bohrung einsetzen.

5. Arretierschraube 45/2 eindrehen, bis Raste in der Null-Stellung
spirbar ist und Sechskantmutter 45/3 festziehen.

6. Kupplungsbowdenzug in den Hebel einhéngen.
7. Schaltung einstellen, wie auf Seite 26 beschrieben.

Beachten: Klemmschraube 44/3 nur beim Wechseln des Schalt-
drehgriffes 6ffnen.

Gaszug am Gasdrehgriff wechseln

1. Bremsbowdenzug aus Hebel aushéngen.

2. Sechskantmutter 46/6 6ffnen und Regulierschraube 46/5 bis zum
Anschlag herausdrehen.

3. Griffrohr 46/1 so drehen, daf} sich Steg 46/3 mit der Offnung des
Gehduses 46/2 decki, dann herausziehen.

4. Gasbowdenzug aus Kralle 46/4 aushéngen.
5. Neuen Gasbowdenzug in die Kralle 46/4 einhéngen.

6. Griffrohr in das Gehduse einstecken. Der Steg 47/1 liegt unter der
Bremsfeder 47/2. Dabei Bowdenseil durch den Schlitz fihren und
das Umlenkrohr in die Aufnahmebohrung schieben.

7. Griffrohr um %-Drehung in Richtung Vollgas stellen, damit der
Steg 48/1 vor der Bremsfeder 48/2 liegt.

8. In dieser Stellung die Regulierschraube 48/3 (47/3) fur die Brems-
~ feder einschrauben, bis eine leichte Bremswirkung erzielt wird.
Kontermutter 48/4 (47/4) festziehen.

9. Bremsbowdenzug in Hebe! einhédngen. Leerlauf einstellen.
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Schaltung einstellen

1. Kontermutter der Stellschraube fir Schaltbowdenzug am Motor-
gehduse |dsen.

2. Schaltdrehgriff am Lenker in Stellung 0 bringen.

3. Durch Hinein- oder Herausdrehen der Stellschraube am Gehduse
ist das Schaltstick so zu verstellen, daf3 beim Durchdrehen des
Hinterrades keine Gerdusche mehr zu héren sind und somit die
richtige Einstellung im Leerlauf gewdéhrleistet ist.

4. Durch Schalten in den I. bzw. Il. Gang kontrollieren, ob Génge
voll einrasten.

Laufringe einbauen ' 4 K10

Um Beschdadigungen der Kugellaufringe 49/2 for die Lenkung zu
.vermeiden, Holzdorn (110/W 13) 49/1 verwenden. 47

<~ KD 191
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Mopedmontagebock

900

Rohr 20# x25

540
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Richtzeiten fUr Instandsetzungsarbeiten

Die Richtzeiten verstehen sich unter Anwendung der Spezialwerkzeuge (Bild 1, Seite 6) und werden in Dezimal-

stunden angegeben:

d.h, 0,25 Std.
' 0,50 Std.
0,75 Std.
1,00 Std.

4 Stunde
4, Stunde
34 Stunde
1 Stunde

Der Arbeitsaufwand fir erforderliche Reinigung ist nicht eingeschlossen.

¢

Mg:::g:' Arbeitsgang E|r(152te(k)en Zusétzliche Arbeiten Ge(ssa'n:.f)zen
Motor
M1 Motor aus- und einbauen, Probefahrt ) 1,25 — 1,25
M2 Motor zerlegen und zusammenbauen (mit Einstellen) 3,50 M1 475
M3 Zylinder und Kolben aus- und einbauen 075 — 0,75
M4 Tauschkurbeltrieb mit Lager aus- und einbauen 050 [M1,M3,K1,Z1, 722 51 4,25
M5 Getriebe aus- und einbauen 025 |M1,M3,K1, 21,22 51 4,00
M6 Linkes und mittleres Kurbelgeh&use abdichten 025 |M1,M3,K1,21,22,51 4,00
M7 Mittleres und rechtes Kurbelgeh&iuse abdichten 025 M1, M3, Z1,Z2 51 3,50
M8 Radialdichtring austauschen 025 |M1,M3,M5,21,22, 51 375
Kupplung
K1 Kupplung aus- und einbauen 0,50 — 0,50
K2 Kupplungsdrucklager wechseln 0,25 K1 0,75
Ziind- und Lichtanlage :
Z1 Lichtmaschine aus- und einbauen, eventuell aus-
tauschen 050 . 72 075
Z2 Zindung einstellen 0,25 —_ 0,25
Z3 Unterbrecherkontakte aus- und einbauen 0,25 Z2 0,50
Vergaser
Vi Vergaser aus- und einbauen, reinigen 0,50 —_ 0,50
Schwingarm
S Schwingarm ab- und anbauven 0,50 M1 175
S2 Kette und Kettenrader wechseln 0,50 M1, M3 21,722, 51 375
$3 Schwingarm abdichten 0,50 — 0,50
Fahrgestell
F1 Rahmen aus- und einbauen 4,00 —_ 4,00
F2 Vordergabel aus- und einbauen 075 — 0,75
F3 Vorderradgabel Federn wechseln’ 075 —_ 0,75
F 4 Lenklagerschalen aus- und einbauen 0,25 2 1,00
F5 Lenkschlof aus- und einbauen 0,25 F2 1,00
Fé Federbeine austauschen 075 — 075
F7 Sitzkissen auswechseln 0,25 — 0,25
Bedienung -
B1 Lenker aus- und einbauen 0,25 B2, B3 B 1,00
B2 Schaltdrehgriff wechseln 0,25 Bé 0,50
B3 Gasdrehgriff wechseln 0,25 — 0,25
B 4 Schaltzug wechseln 0,50 — 0,50
B5 Gaszug wechseln 0,50 — 0,50
B 6 Schaltung und Kupplung einstellen 0,25 — 0,25
B7 Vorderrad- und Hinterradbremse einstellen 0,25 — 0,25
Réider und Bremsen h
R 1 Radlagerung aus- und einbauen 0,50 — 0,50
R 2 Bremsbacken wechseln ‘ 0,50 — 0,50
Elektrische Anlage
E1 Kabelstrang aus- und einbauven 075 — 0,75
E 2 Scheinwerferverkleidung ab- und anbauen 1,25 — 1,25
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