


Lieber HEINKEL-Handler

Diese Montageanleitung soll lThnen eine Hilfe bei der Durchfiihrung von

Reparaturen in lhrer Werkstatt sein.

Durch ausfihrliche Abbildungen ist der Text leicht verstandlich, so daf3
es keinem Kraftfahrzeughandwerker Schwierigkeiten bereiten dirfte, alle

anfallenden Instandsetzungsarbeiten schnell und rationell zu erledigen.

Das Auffinden der Bildhinweise im Text ist durch Ziffern erleichtert. So
bedeutet z.B. 10/2: 10 die Bild-Nummer und die Zahl 2 nach dem

Schragstrich die Teile-Nummer in dem betreffenden Bild.

Alle Instandsetzungsarbeiten, insbesondere am Motor des Fahrzeuges,
sind nur mit den entsprechenden Spezial Werkzeugen vorzunehmen. Fir die
Reparaturen nur

Original-HEINK EL-Ersatzteile oder

Original-HEINK EL-Augtauschtelle

verwenden, da sonst die Gewahrleistung durch uns erlischt.

Fir jeden Hinweis und Vorschlag, den Sie uns fir die Erweiterung und
Vervollkommnung der Montageanleitung geben konnen, ist lhnen unsere

Kundendienstabteilung immer dankbar.

ERNST HEINKEL AKTIENGESELLSCHAFT
STUTTGART-ZUFFENHAUSEN

Kundendienst



Lieber HEINKEL-Fahrer!

Diese Montageanleitung ist als Arbeitsanweisung fur die Wartungs- und
Reparaturarbeiten in Ihrer HEINKEL -Kundendienstwerkstatt geschaffen
worden. Fir viele von Ihnen durfte es aber auch von Interesse sein, etwas
mehr, as Ublicherweise in den Betriebsanleitungen beschrieben werden kann,
Uber das Innenleben des HEINKEL -Fahrzeuges zu erfahren. Dariiber hinaus
kann die Anleitung zum wirklichen Helfer werden, wenn man z. B. bei einer
Panne anl&Blich einer Reise ins Ausland - insbesondere dabei in solche
Lander, wo sich auf Grund von Einfuhrbeschrénkungen oder anderen
Grinden keine HEINKEL-Kundendienststellen befinden - die reich illustrierte
Anleitung in einer Kraftfahrzeug Werkstatt zur Information zeigen kann. Viele
"D-Marks" lie3en sich durch die instruktive Hilfe aus einer

M ontageanl eitung schon ersparen.

Alle Instandsetzungsarbeiten, insbesondere am Motor des Fahrzeuges, sind
nur mit den entsprechenden SpezialWerkzeugen vorzunehmen. Fir die
Reparaturen nur

Original-HEINK EL-Ersatzteile oder
Origina-HEINKEL-Austauschteile

verwenden, da sonst die Gewéhrleistung durch unserlischt.

Durch ausfihrliche Abbildungen ist der Text leicht versténdlich, so dal3 es
keinem Kraftfahrzeughandwerker Schwierigkeiten bereiten dirfte, alle
anfallenden Instandsetzungsarbeiten schnell und rationell zu erledigen.

Das Auffinden der Bildhinweise im Text ist durch Ziffern erleichtert. So

bedeutet z. B. 10/2: 10 die Bild-Nummer und die Zahl 2 nach dem
Schragstrich die Teile-Nummer in dem betreffenden Bild.

ERNST HEINKEL AKTIENGESELLSCHAFT
STUTTGART-ZUFFENHAUSEN

Kundendienst



INHALTSVERZEICHNIS

R 0o PO TP PP PURPTRRPRT 1
Technische Angaben des Motorrollers "HEINKEL 150", Typ 14.00 .. 3
ANHTEFErUNGSZUSLANT AES IMOLOIS .......ocvivieieieiieis ettt ettt ettt ettt ettt 6
SpeZiadWeErkzeug  "HEINKEL 150" ...ttt eses et es et es et s et s st e b st s bbb e e s b e b ee et et e s s nres 7
F e H T 1= 0= T o OSSPSR 8
MOLOP AUS UNO BINDBUEN........coeiiei ettt st s bRt £ bbb s £t b bt s ettt nr e 9
Zylinder Und KOIDEN GUSDBUEN............cciirieececce sttt ettt ettt st s s et s bttt e st et s s s s st ssee 10
[0 o1 AN (o B4, 1T qTo = g0 010 g 111 = o TS TTRPRO 11
A 1T 0T (= T oo T o o= a1 1= o TR 12
JLICC L= = 0740 1o = o ST 13
KUPPIUNG BUSDBLIEN ...ttt ettt sttt et et 4 st s 4 a2 a2 e 42222 e 2 a2 2 e a2 a2 s e e s b2 st et et e e et et et st et et et s e et s et et s e e 14
L] o g0 =T T o= T o OO SPTRRPT 16
LiCHEMESCNINE BUSDBLIEN .........ceceeteicieiete ettt ettt es et s s bt £ £ s E e £ 22 h b e e e £ 28 E b £ e et E b e b e e b b s e e s b et s aeseb et s s annes 19
LiChEMESCNING EINDBLIEN...........ceceeticieiei ettt e e s 28 E e 28 E e b £ 28 E b £ e e A bbb s e e s b et s e bt s e enee 21
A o 10T I = 1S 1= o T 22
Elektrische Messungen an Lichtmaschin@ UNA REGIEN ...ttt 23
SCNWI NG GEIMONEIEIEN......c.cveveieteeeteieteiere e er s s s s s e s s s eseseseses e s e s eses e s e s eseseseseseses e s e s e s e s e s esese s e s e sese s e s e b e b et et etetetetebesasas et et ararars 24
SCNWI NG INIONTIENEN ..ottt s eseseseseseseseseseseseseseseseseseseseses e s a8 e s e s eses a8 e s e s es e s esese s e s e se s e s et et et et et etebesetas et e s eses et ererares 25
KUrbelWell€ Mit LAgErN QUSDAUEN.............oviiiiiirieisieesieiees sttt ettt s sttt et sttt s b s et ettt ettt et ettt 27
KurbelWelle mMit LAgErN EINDAUEN ..ottt ettt bttt b ettt ettt ettt se ettt e 28
GELITEIE AUSDAIIEN. ..ottt ettt es et es b b £ e s £ b 22884 E £ A E b e £ £ a8 R A4 £ bbb e £ a2 R b £ e £ e bbb s ee s e b et s st s tnas 29
GELITEDE EINMDALEN ..ottt s bt s b £ £ e84 e 2 AR b £ £ 8RR e £ e bbb e S e e R b £ e £ bbb s e s e b et et st st nas 31
VErgaser @S UNGA EINDBUEN...........coiiiiiiii ettt et ettt sttt ettt ettt 34
Vergaser demontieren UNA MOMTEIEN .......ooviiiiiiiiiiieiee ettt ettt ettt ettt sttt ne et e 34
SCNPAUDENPIBN. .......cveveieeeieieiereieeeeres e er e s eses s s e seseseseseseseseseseseses et eseseseseseses e s e s a8 e s e s a8 e s e se s a8 e s e s a8 et et e E e s e b e b e s e s e b e b e s et et eseseteseseserasesesereraran 36
Drehmomente fur Schrauben und MUttern (1 mKg = 9,81 NM) ......cooiiiiiiieiiieeceteeee ettt ettt ettt es et se st senens 36
Vordergabel aU S- UNG EINDAUEN..........ooiiiiiiiic ettt ettt ettt ettt ettt 37
Vordergabel demontieren UNA MONTICTCI oottt sttt e e eens 38
Rahmen- und Gabellaufringe aus- und @NDaUEN............cccooiiiecc s 39
Vorderradnabe demontieren UNA MOMTICTEIN .. ..uiviiiiiiieetieeiee et se s se e e e e e s e s e s e ereeseeseaseeseaseeseaseaseaseesesseasesseasessenses 40
Bremsbacken AU S-  UNG EBINDAUEN ..ottt s st s b8 bbb bt s e e et s et e bbb s nnes 41
SCRAITUNG @I NSTEITEIN ettt s et s e s et s e s s e s e s e s e s e s e s e s e s e s e s e s e s e s e s e s e s e s e s e s e s et et et et et et et e s et e s e s aseretarerarn 42
SChAZIIZE WEOCIISEIIL ...ttt ettt et b e e e b et e s £ e b e st e b e e e b e e e b e eees e et e st ebe st e be e et e aeebeaaeneabeneabeneas 43
Lo o U g To T T I =3 = I I o PSSR 45
VOrderradbremMSe EINSLEIIEN ...t sttt b £ R b b e bbb e s bbbt n s 46
HINETAOhremMSE EINSEE BN ..ot bbb bR bbb E £t s bbbt s et n et 46
Elektrische Leitungen und BOWAENZUGE VEITEOEN ..........cooioiiieeeee ettt 48
SEBNAEN BUSLAUSCIIEN. ...ttt bt s b8t £ A E 428 E e £ 2 A b b e £ 2R b £ e et bbb s ee s e b et s st snrebenas 49

PFLEGE-, WARTUNGS- UND SCHMIERPLAN ..ottt 53



Technische Angaben des Motorrollers "HEINKEL 150", Typ 14.00

MOTOR

Typenbezeichnung des Motors

Arbeitsweise des Motors
Zylinderzahl
Zylinderanordnung
Zylinder

Bohrung

Hub

Hubraum
Verdichtungsraum
Verdichtungsverhdltnis
Leistung

Einbauspiel des Kolbens

Durchmesser des Kol benbolzens

Lagerung des Kolbenbol zens
Lagerung der Kurbelwelle

Lagerung der Kupplungswelle

Lagerung der Abtriebswelle
Khlung

Schmiersystem
Mischungsverhdltnis
Zindung

Art der Zindung
Lichtmaschine
Zindeinstellung

Unterbrecherkontaktabstand
Zindkerzenwarmewert
Zindkerzengewinde
Elektrodenabstand’
Vergaser

Nadel vergaser
Vergaserdurchgang
Hauptduse
Leerlaufdise
Nadeldiise
Nadeleinstellung
Dusennadel mit Konus

! Auskunft von NGK: Fur einen Heinkel 150 kénnen Sie unsere Ziindkerze A7 / Order-Nr. 1110 (entspricht Warmewert 210) oder A8 / Order-Nr. 1210 (entspricht

20.00
2-Takt Umkehrspllung, System Schniirle
1

stehend

Leichtmetall mit hartverchromter Laufbahn
Zylinderkopf angegossen

57,0mmd

58,8 mm

150 ccm

16, 7 ccm

1:10

9 PShe 5750 U/min

0,04 - 0,06 mm

150 x9,5x48mmlg.

siehe Seite 13

6205 DIN 625 C 3, 2Xx

6203 DIN 625 C 3, und 6201 DIN 625 C 3
6005 DIN 625, 6303 DIN C 3 und 6201 DIN 625 C 3
Geblasekiihlung

Gemischschmierung

40: 1 (40 Teile Kraftstoff, 1 Teil Ol)

Batterie-AnlalRziindlichtmaschine mit automati scher
Zindeinstellung
BOSCH 12V 75 W (AZ/DJR 75/12/2000+0,3 L 7)

Frihzindung: 2,45 mm v.o.T. (mit Zindeinstellgerét 404/W 7)
Fliehgewicht ausschwenken!

0,3-0,4mm
240

M 18x 1,5
0,5 mm

Bing 1/24/135 mit Ferntupfer
24 mm

0

40

1308

3

15x1950@

Warmewert 240) verwenden. Eventuell mussen Sie hier noch den Elektrodenabstand einstellen.

Montageanleitung Heinkel 150
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Luftschraube

Luftfilter

Kupplung

Kupplung
Kupplungsbetétigung
Federdruck an der Kupplung
Lamellenstérke (Stahl)
Lamellenstérke (Belag)
Kupplungseinstellung

Getriebe

Getriebe

Getriebebetétigung

Art des Eingriffes

Kraftlbertragung: Motor-Getriebe
Kraftlibertragung: Getriebe-Hinterrad
Untersetzung: Motor-Getriebe
Getriebeuntersetzung

Untersetzung: Getriebe-Hinterrad
Gesamtuntersetzung

K ettenrader
FAHRGESTELL

Typenbezeichnung des Fahrgestells
Rahmen

Motoraufhéngung
Vorderradfederung
Hinterradfederung
Nachlauf
Lenkausschlag
Lenkwinkel
Lenker

Bremsen

Bremsbetétigung
Laufréder

Felgen

Reifen

1 x auf (besten Leerlauf einstellen)
Papi er-L uftfilter im Ansauggerauschddmpfer

M ehrscheibenkupplung im Olbad

von Hand am linken Lenkergriff
ausgekuppelt 100 kg, eingekuppelt 87 kg
25mm- 0,1 mm

3,6mm- 0,1 mm

7 mm + 2 mm Spiel zwischen Lagerbock fir Gummilager und
Kupplungshebel

3-Gang Getriebe

von Hand am linken Lenkergriff

Klauen

Einfach-Hllsenkette 3/8 " x 3/8 " (50 Glieder endlos)
Einfach-Rollenkette 1/2 " x 5/16 " (66 Glieder endlos)
2315:1

1.Gang291:1

2.Gang1,39:1

3.Gang0,95: 1

2,635:1

1.Gang17,73:1

2.Gang 847:1

3.Gang 5,80:1

Getriebe: 11 Zéhne, Hinterrad: 29 Zéhne

14.00

verwindungssteifer Stahlrohrrahmen mit |6sbarer, selbst-
tragender Karosserie

€l astische Dreipunkt-Aufhangung

Schwinggabel mit zwei hydraulischen Teleskop-Stof3dampfern
geschlossener Schwingarm, Federbein mit hydraulischem StolRdampfer
109 mm

nach links und rechtsje 50°

22°

Rohrlenker mit Plastikverkleidung

mechani sche Innenbackenbremsen, Tromme 140 mm @,
Breite 25 mm

Vorderrad mit Handhebel, Hinterrad mit Fu3hebel
untereinander auswechsel bar

Flachbettfelgen 2,45 - 10 (geteilt)

3,50- 10

Montageanleitung Heinkel 150
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Reifendruck

Fahrer solo

Fahrer mit Sozius

Fahrer mit Sozius und Gepéack
BaumafRe und Gewichte
Léange

Breite

Hohe

Sitzhthe

Bodenfreiheit

Radstand

Leergewicht, fahrfertig
Zuléssiges Gesamtgewicht

Kraft- und Schmierstoff
Kraftstoff

Kraftstoffbehalter

Olinhalt im Getriebe

Olinhalt im Schwingarm
Kraftstoffverbrauch nach DIN 70030
Geschwindigkeit nach DIN 70020
Ausstattung, serienméfig
Elektrische Anlage

Flachbatterien

Einbauscheinwerfer

Standlicht

Schlufdicht mit Kennzeichenbel euchtung
Bremslicht

Blinklicht

Ladekontrollicht

Tachometerbel euchtung

Licht-Zind- und Anlal3schalter
Breitskal entachometer

Lichthupe

LenkerschloR

Handtaschenhalter
Ausstattungszubehor

Reserverad

Reserveradhiille

Gepécktrager

Sitzschlof3

Vorderrad Hinterrad
1,0 att 2,0 atl
1,2 atii 2,25 atii
1,5atl 25 ati

1770 mm (ohne Gepéacktréger)
870 mm (mit Riickspiegel)
1150 mm (mit Riickspiegel)
780 mm

130 mm

1240 mm

118 kg

300 kg

Markenkraftstoff, mindestens 82 Oktan (ROZ), im Mischungs-
verhdltnis40 : 1 mit Ol, d.h. 40 Teile Kraftstoff, 1 Teil
Markendl, wie Mobil Mix TT

9,51, davon 1,31 Reserve (fir ca. 40 km ausreichend)
ca. 500 ccm Markendl, wieMobilube C 80 (SAE 80)
ca. 130 ccm Markendl, wieMobilube C 80 (SAE 80)
3,31/100 km bei ca. 65 km/h

85 km/h

2V

2 Stick, je6V 12Ah

130 mm & mit Biluxlampe 35/35 W
4W

5w

8w

8w

2w

2w

kombiniert in der Batterieverkleidung
im Lenker

Schalter am Lenker

im Rahmen

am Schutzschild

Im Interesse der technischen Weiterentwicklung behalten wir uns Anderungen vor.

Montageanleitung Heinkel 150
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MOTOR "HEINKEL 150", Typ 20.00

“24 KD 448

1  Motor komplett

Anlieferungszustand des Motors

Der Anlieferungszustand des Motors (bei Rlicksendung eines Tauschmotors) ist:

mit Schwingarmvollst., Vergaser, Luftflihrungshaube mit Spannband, Anla%Ziindlichtmaschine vollst.,

Kupplungshebel mit Zugfeder und Halteblech, Deckel fir Schaltung, Hinterradnabe mit Bremshebel, sdmtliche
Schrauben und Muttern mit Scheiben,

jedoch ohne Ansauggerauschddmpfer, Luftfilter und Verbindungsstiick (Schlauch), Abgasschalldampfer mit
Eintrittsrohr und Zundkerze.

Montageanleitung Heinkel 150 Seite 6



|
18

“4 KD 449

Spezial Werkzeug

Abbildung-Nr.

"HEINKEL 150"

Bestellnummer
20.1330
20.1331
20.1332
20.1333
20.1334
20.1335
20.1336
20.1337
20.1338
11.1879
11.1880
11.1882
11.1884
11.1887
11.1889
11.1904
11.1892
11.1896
20.1360

Zeichnungsn-Nr.

20.00/V 1
20.00/V 2
20. 00/V 6
20.00/V 19
20.00/V 23
20.00/V 27
20.00/V 33
20.00/V 34
20. 00/W 2
401/W 8
401/W 10
401/W 20
401/W 22
401/W 26
404/W 7
404/W 10
407/W 20
407/W 37
handelsiblich
handelsublich
handelsublich
handelsublich
handelsiblich
handelsublich

Bezeichung

Stecker (Pal’dorn) fir Kurbel gehduse
Haltevorrichtung fir Kupplung
Haltevorrichtung fir Lifterrad

Hulse fur Kupplungswelle (Gummiring)
Hulse fir Schaltscheibe (Gummiring)
Montagedom fir Kolbenbolzen (2 tlg)
Abziehvorrichtung fir Kurbelgehduse
Stift fur Anker

Gewindehtilse fir Einstellgerét

M ontagezange fir Bremsbacken
Montagezange fir Bremsbacken
Unterlage fur Kolben

Abzieher fur kleines Kettenrad
Ausziehvorrichtung fur Kolbenbol zen
Abzieher fir Anla3-Zundlichtmaschine
ZindeingtelIgerét

Spanner fir Kolbenringe
Haltevorrichtung fir Bremsscheibe
Vorrichtung fir Kupplung

MeRuhr fir Zinde nstellgerét
Drehmomentschitissd von 0-6 mkg [0—60 Nm]
Drehmomentschitissd von 0-20mkg [0—20Nm
Inbusschliissel SW 5/6/8

Hakenschliissel 40/42 DIN 1810

Montageanleitung Heinkel 150
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Allgemein

Zur Erleichterung der Instandsetzungsarbeiten am Roller wird jeein
Montagebock fur das Fahrgestell und den Motor empfohlen, siehe
Bild 3 und 4. Diese Teile sind bei Bestellung direkt von der

ERNST HEINKEL AKTIENGESELLSCHAFT
Abt. Kundendienst
Stuttgart-Zuffenhausen, Hell.-Hirth-Str. 41

zu beziehen.

Montagebock  103/W 10 R mit Aufnahme 14.00/W 1 fir das
Fahrgestell, Bild 3.

Montagebock 401/W 9 b mit Aufnahme 20.00/W 1 firr den Motor S
Bild 4.

GroRere De- und Montagearbeiten am Motor sollten nur unter Ver - < KD 517
wendung des M ontagebockes und der entsprechenden Spezial werk-
zeuge vorgenommen werden.

3 Montagebock fir Fahrgestell

Vor Durchfiihrung einer Reparatur ist das Fahrzeug griindlich zu

reinigen. Ausgebaute Teile nach der Reinigung auf ihren Zustand

und Verschleil3 Gberpriifen und gegebenenfalls erneuern. Die

abgenitzten oder beschédigten Teile sind gegen
"Original-HEINKEL-Austauschteil€" oder
"Origind-HEINKEL -Ersatzteil €'

auszutauschen. Die konservierten Austausch- und Ersatzteile sind
vor dem Einbau griindlich zu reinigen!

Um eine einwandfreie Montage zu gewéhrleisten, sind alle
drehenden und gleitenden Teile wie z. B. Kugellager, Wellen,
Buchsen, Radialdichtringe, Kolben usw. einzudlen. Fir eine
oldichte Montage sind sémtliche Dichtungen zu erneuern. Die
Trennflachen der Kurbel gehdusehél ften reinigen und die Gewinde
an den Teilen, die Ol fiihren, mit Sicherungslack abdichten.

Die Ersatzteilbelieferung erfolgt ausschlieldich Uber die HEINKEL-
Handler bzw. Uber HEINKEL-Stiitzpunkte und nicht durch das Werk
direkt. Bei der Bestellung sind anzugeben:

1. Genaue Anschrift des Bestellers (auch Bahnstati on, wenn
diese nicht mit dem Bestimmungsort tiberei nstimmt)

Versandart (Express, Post Frachtgut usw.) 4  Montagebock fur Motor
Fahrgestell- und Mator-Nummer

Genaue Bezel chnung der Ersatzteile und Zeichnungs-Nr.
Stuickzahl

a > W DN

Montageanleitung Heinkel 150 Seite 8



Motor aus und einbauen

Zur Beachtung!

Fahrzeug hochheben und mit aufgeklapptem Sténder auf Montagebock setzen. Am Hinterrahmen beide Spannpratzen anlegen
und mit Kreuzgriff befestigen. Spanneisen an Kippstander befestigen, Spannhaken einhdngen und mit Kreuzgriff an die
Auflageplatte ziehen.

1. Kraftstoffhahn schliefRen und Kraftstoffschlauch vom Kraftstoffhahn herunterschieben. Verbindungsstecker fir Brems- und
Ruicklichtleitung trennen. Federbein am Schwingarm lésen (SW 19), 2 Sechskantschrauben mit Rohrsteckschliissel (SW 14),
2 Zylinderschrauben - mit Innensechskant - mit Inbusschllssel (SW 8) |6sen. Mittel stiick abheben.

2. Batterieverkleidung abnehmen. Massekabel an Batterie und Kupplungsdeckel abklemmen.

3. Verbindungsschlauch vom Ansauggerauschdéampfer zum Vergaser abziehen. Stopmutter (SW 10) mit Scheibe und Sechs-
kantmutter (SW 14) mit Wellenscheibe fir die Befestigung des Ansauggerauschdampfers | 6sen. Spannband 6ffnen und
Ansauggerauschdampfer mit Papier-Luftfilter abnehmen.

4. Gaszug am Vergaser ausbauen. Tupferzug vom Schwimmergehdusedeckel abschrauben.

5. Hinterradbremszug aus Bremshebel aushdngen und Stellschraube vom Bremszug aus dem Widerlager am Schwingarm
herausschrauben, Sechskantmutter (SW 14) fir die Rohrschelle am L iiftergehduse abschrauben.

6. Kupplungszug am Kupplungshebel aushéngen, Stellschraube herausschrauben.

7. 2 Sechskantmuttern (SW 10) mit Federscheiben am Deckel fiir Seilschei be | 6sen, Deckel abnehmen und Schaltziige
aushangen.

Zur Beachtung!
Schaltziige wechseln und Schaltung einstellen, siehe Seite 43 und 42.
8. Abgasschalldampfer mit Eintrittsrohr und Dichtung ausbauen.

Zur Beachtung!

Eintrittsrohr und Abgasschalldampfer nicht unter Spannung anbauen, sonst Bruchgefahr der Stehbolzen.

9. Maschinenkabel der Lichtmaschine 30h, DF und D+/61 am Regler sowie Unterbrecherleitung 1 an der Ziindspule
abklemmen.

10. Zundkabel von der Zundkerze abziehen.
11. 5 Radmuttern (SW 14) mit Federringen am Hinterrad |6sen und Hinterrad ausbauen.

Zur Beachtung!

Bel Montage des Hinterrades die Radmuttern mit 4 mkg [39 Nm] anziehen!

12. Mit Schlissd (SW 17) Sechskantmuttern der Gummiel emente fir die M otoraufhéngung |6sen. Am rechten hinteren
Gummielement - Federring und Scheibe -, am linken hinteren - Federscheibe und Mutter - , am vorderen nur Federring
entfernen.

13. Motor mit Schwingarm nach hinten herausheben.

14. Werden weitere Reparaturen am Motor durchgeftihrt, dann Motoraufhéngung abschrauben. Motor am Flansch des
Montagebockes befestigen.

15. Der Einbau des Motors erfolgt sinngemaid in umgekehrter Reihenfolge.

Zur Beachtung!

Das Anschlief3en der Leitungenwird nach Schaltplan vorgenommen, siehe Seite 51.

Bei Einbau eines"Original-HEINK EL-Austauschmotors' Olstand im Getriebe und im Schwingarm kontrollieren. Vor
Inbetriebnahme, Papier-Luftfilter austauschen.

Montageanleitung Heinkel 150 Seite 9



MOTOR

Zylinder und Kolben ausbauen
Zur Beachtung!

Bei Durchfiihrung nur dieser Reparaturarbeiten den Motor nicht
ausbauen, sondern wie auf Seite 9 "Motor aus- und enbauen”,
Punkt 1, 3, 8 und 10 verfahren.

1

3. Ansaugkrimmer abnehmen und Dichtung entfernen.

7.

Zur Beachtung!

4 Sechskantschrauben (SW 10) fur Kihllufthaube |6sen. K hlluft-
haube abnehmen.

Sechskantmutter (SW 14) - mit Federring und Unterlagscheibe —
des Vergasers|dsen. Vergaser ausbauen, Dichtung entfernen.

Zundkerze herausschrauben.

4 Sechskantmuttern 5/1 des Zylinders mit Schllissel (SW 12)
[8sen. Auf die Unterlagscheiben achten! Zylinder abnehmen.

Zur besseren Demontage des Kolbensist die Unterlage (401/W _
20) 6/1 zu verwenden. Kurbel gehdusedffnung mit sauberem o '
Putztuch abdecken. Die beiden Drahtsprengringe vom Kolben mit 5 Zylinder abnehmen
einer Spitzzange entfernen. Mit Kol benbol zenauszi eher (401/W

26) 6/2 Kolbenbolzen ausdriicken und Kolben abnehmen.

Nadellager aus Pleuel entfernen.

Um ein Verbiegen der Pleuel stange zu vermeiden, darf der
Kolbenbolzen nicht herausgeschlagenwerden.

KD 451

6 Kolben ausbauen

Montageanleitung Heinkel 150 Seite 10



Kolben und Zylinder montieren

1. Stiftschrauben 7/1 fir Zylinder mit 3,5 mkg [34 Nm]
anzichen. Auflagefldche saubermachen!

Zur Beachtung!

Farbzeichen von Kolbenbolzen und Nadellager sowie dic
Bezifferung vom Pleuel miissen nach Tabelle, siche Seite 13,
iibereinstimmen.

2. Nadellager mit Ol in Pleuel einsetzen. Kolben 7/3 auf-
setzen, der Pfeil zeigt zum AuslaBkanal. Kolbenbolzen 8/2
mit Montagedorn (20. 00/V 27) 8/1 und 8/3 cinschicben,
dabei den Kolben gegenhalten. Unterlage (401/W 20) 7/2
zwischen Kolben und Gehiuse legen.

3. Kurbelgehdusetffnung mit sauberem Putztuch abdecken.
Draht sprengringe mit Spitzzange in Kolben einsetzen.

4. Zylinderlaufflache sowie Kolben eindlen. Auflageflache
des Zylinders mit Dichtungsmasse "Hylomar SQ 32/M"
bestreichen.

5. Kolbenringe drehen, daB} die Fixierstifte des Kolbens
zwischen den Stofifugen sind. Kolbenringe mit Kolbenring-
spanner (407/W 20) 9/1 zusammendriicken, Zylinder 9/2
aufsetzen und vorsichtig iiber den Kolben schieben.
Unterlage und Kolbenringspanner entfernen.

6. Zylinder vermitteln. Unterlagscheiben auflegen und
Sechskantmuttern (SW 12) 5/1 mit Drehmomentschliissel
iiber Kreuz mit 3,5 mkg [34 Nm] festzichen.

Zur Beachtung!

Die Gruppen-Nr. A, B, C usw. des Z ylinders miissen mit der
Gruppen-Nr. des Kolbens tibereinstimmen, siche Seite 12.

7. Zundkerze einschrauben. Dichtung fiir Ansaugkriimmer
auflegen und Ansaugkriimmer befestigen. 8 Kolbenbolzen einbaucn

8. Kiihllufthaube anbauen. Beachte! Die Gummimuffe der
Maschinenkabel mufl einwandfrei in der Aussparung der
Kiihllufthaube sitzen.

9. Der weitere Verlauf der Montagearbeit geschieht in
umgekehrter Reihenfolge wie "Motor aus- und einbauet,
siche Scite 9, Punkt 10,8, 3 und 1.

<% KD 516

9 Zylinder aufsetzen
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Zylinder und Kolben prifen

Zur Beachtung!

Vorher die Arbeitsgénge durchfiihren, wie auf Seite 10, "Zylinder
und Kolben ausbauety, Punkt 1-7.

Kurbelgehausedffnung mit sauberem Tuch abdecken. Bel Weliterver-
wendung angesetzte Olkohle an K ol benboden und Zylinderkopf
entfernen. Wird aus einem besonderen Umstand nur der Kolben und
der Kolbenbolzen gewechselt, dann miissen die Farbzeichen (iber -
einstimmen, siehe Seite 13, "Toleranzgruppen".

Um den VerschleiR des Zylinders festzustellen benétigt man ein
Innenmef3gerét. Dieses Innenmel3gerédt wird vor der Messung mit
einem Lehrring oder Micrometer auf den entsprechenden Soll-
Durchmesser eingestellt, siehe Gruppentabelle. Liegt der
Verschleil3 Gber 0,15 mm des eingestellten Soll-MalRes, dann ist der
Zylinder mit Kolben auszutauschen.

1. Zylinder reinigen, angesetzte Olkohle entfernen.
2. Zylinderlaufbahn auf Riefen und Fref3stellen Gberprifen.

3. Verschleil mit Innenmel3gerdt 10/1 feststellen. Die Zylinder-
bohrung an drei Stellen - zur Fahrtrichtung bzw. quer zur Fahrt- 10  Zylinder ausmessen
richtung 10 mm v.o.T. , in der Mitte (Uber Fenster) und 10 mm
vom Zylinderful® - messen.

Zur Beachtung!

< KD 514

Der Kalben ist mit zwel Verdichtungsringen bestiickt. Der erste Ring
hat im Neuzustand eine helle, blanke Farbe und besitzt kein
Zeichen. Der zweite Ring ist mattgrau und hat ein Herstellzeichen.

4. Den Kolben anhand des Tragbildes (Laufflache) auf Riefen, Fref3-
stellen, Schmirgelstellen (mattgraue Flache) sowie auf Brand-
stellen der Kolbenringe untersuchen.

5. Ringnuten im Kolben mit einem handel stiblichen Ringnuten-
reiniger oder einem Kolbenringbruchstiick vorsichtig reinigen. Die
Ringnuten dirfen dabei nicht ausgeweitet werden.

6. Zur Prifung der Kolbenringe auf StoRRspiel jeweils einen Ring
11/1 in die Zylinderbohrung einlegen und mit Kol benhemd plan-
driicken. Das Stof3spiel der einzelnen Kolbenringe mit einer
Blattlehre 11/2 messen, es darf 0,5 mm nicht Uberschreiten.

7. Kolbenringe einsetzen und auf richtige Fixierung achten! Die
Kolben ringe missen sich in den Ringnuten leicht drehen lassen. A KD 515

Aus nachstehender Gruppentabelle sind die einzelnen Zylinder - und

11 StoBspicl messen
Kolbengruppen zu entnehmen.

Gruppe Zylinder mm @ Kolben mm @
A 56,98 56,93
B 56,99 56,94
C 57,00| £ 0,005 56, 95 [+ O, 005
D 57,01 56,96
E 57,02 56,97

Zur Beachtung!

Bei Bestellung eines neuen Kolbens oder Zylindersist der Buchstabe
der gewlinschten Toleranzgruppe immer anzugeben. Die
Kolbengruppe ist am Kolbenboden, die Zylindergruppe am
ZylinderfuR, unterhalb des Auslaikanals, eingeschlagen.

8. Der weitere Verlauf der Montagearbeiten geschieht analog wie
"Kolben und Zylinder montieren", Punkt 1 - 9, Seite 11.

Montageanleitung Heinkel 150 Seite 12



Toleranzgruppen

Bei Austausch von Kolben bzw. Kolbenbolzen, Nadellager und
Kurbeltrieb mufl darauf geachtet werden, daB die Farbzeichen
des Kolbenbolzens und des Nadellagers sowie die Bezifferung
des Pleuels nach unten aufgefithrter Tabelle iibercinstimmen.

Die Zeichen sind sichtbar:
am Kolben - innen am Kol benbolzenauge 12/1 - al's Farbzei chen
am Kolbenbolzen - innen an der Bohrung 12/2 - als Farbzei chen

am Nadellager - an der Stirnseite des Lagerk&figs 12/3 - al's Farb-
zeichen

am Pleud - unterhalb des kleinen Pleuel auges 12/4 - als Bezifferung

12 Toleranzzeichen

Toleranztabelle
Pleue 1 2 3
Nadellager rot blau blau weild weild grin
Kolbenbolzen schwarz weild schwarz weild schwarz weild

Zur Beachtung!

Hat ein Pleuel z. B. die Ziffer 1 und der Kolbenbolzen die Farbe
weill, dann muf3, nach Tabelle, das Nadellager die Farbe blau haben.

Montageanleitung Heinkel 150 Seite 13



Kupplung ausbauen

Zur Beachtung!

Bei diesen Reparaturarbeiten den Motor nicht ausbauen,
sondern wie auf Seite 9, "Motor aus- und einbauen", Punkt 1, 6

und 8 verfahren.

1.

ok W

Am Gummielement links Sechskantmutter (SW 17) 16sen,
Federscheibe abnehmen, Sechskantschraube und 2 Scheiben

herausziehen.

Masseband am Kupplungsdeckel abklemmen.

OlablaBschraube (SW 17) 6ffnen und Getricbedl ablassen.
Feder am Kupplungshebel und Halteblech aushingen.

9 Sechskantmuttern (SW 10) 13/1 - einschliefdlich Masseband -
|6sen, Federschelben abnehmen, Sechskantmutter (SW 14) 13/3
mit Unterlagscheibe |6sen, Halteblech 13/2 fur Feder ab-

nehmen.

Kupplungsdeckel abheben, Dichtung entfernen.

4 Sicherungsbleche 14/1 aufbiegen und die 8 Sechs -

kantmuttern (SW 10) 14/2 etwas 6ffnen.

Abzieher (20.1360) 15/1 ansetzen und Kupplung
zusammenspannen.

Die Sechskantmuttern und Sicherungsbleche entfernen.

Abzicher abnehmen. Druckscheibe (Messing) mit Lager

abheben und Druckfedern ausbauen.

Zur Beachtung!

Auf der Druckscheibe ist ein Druckpilz mit Ausgleichscheiben
14/3 eingesetzt, um das Spiel zwischen Druckpilz und Welle

zu korrigieren.

Y KD455 T —

- R

14 Kupplung mit Druckpilz und
Drucklager

15 Kupplung zusammenspannen

Montageanleitung Heinkel 150
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10.

11

13.

14.

15.

16.

Halter (20.00/V 2) 16/1 fur Kupplung in die Aussparungen des
Kupplungskorbes und Verzahnung des Kupplungsinnenteiles
einlegen. Die Stiftschraube im Gehause dient als Anschlag. Mit
Steckschliissd (SW 22) Mutter 16/2 am Kupplungsinnentell sowie
Sechskantschraube (SW 17) 16/3 fir kleines Kettenrad |6sen.

Abzieher (401/W 22) 17/1 aufschrauben und kleines Kettenrad
abziehen.

Haltevorrichtung und Abzieher entfernen.

Mutter (SW 22) 16/2 mit Federring und Sechskantschraube
(SW 17) 16/3 mit Federring und Unterlagscheibe abnehmen.

Abhebering mit Bolzen und Kupplungsinnenteil mit Lamellen ab-
heben.

Kleines Kettenrad mit Kupplungskorb und Kette abnehmen.  Auf
Laufrichtung und Farbzeichen der Kette achten!

Buchse und Anlaufscheibe sowie eventuell eingel egte Ausgleich-
scheiben fir die Kettenflucht von der Kupplungswelle abnehmen.

16 Kupplungsinnenteil

~ayKpssy —em— T

17 Kupplung, kleines Kettenrad
abzichen

Montageanleitung Heinkel 150
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Kupplung einbauen

Zur Beachtung!

Vor Wiedereinbau der Lamellen sind diese auf Mafthaltigkeit und
Zustand zu prifen. Die Belaglamellen diirfen nicht verbrannt sein
und missen innerhalb des Mal3es 3,6 mm + 0,1 mm liegen. Die

Stahllamellen dirfen nicht ausgegliht sein und missen das Mal3 2,5
mm + 0,1 mm aufweisen.

1. Kettenflucht prifen. Kleines Kettenrad aufstecken und etwas
nachschlagen. Mit Tiefenmal? 18/1, 19/1 Distanz vom kleinen
Kettenrad 18/2 zur Auflagefléche, - Kupplungsdeckd 18/3 - und
von der Stirnfléache 19/2 - Lagerung der Kupplungswelle -, zum
Ringrillenlager 19/3 messen. Kleines Kettenrad abnehmen. Nach
untenstehender Tabelleist die bei der Kettenflucht auftretende
Toleranz durch unterlegen von Ausgleichscheiben, die unter die
Anlaufscheibe des Kupplungskorbes gelegt werden, auszugleichen.

18 Distanz kleines Kettenrad messen

Maf"a" MaR "b"
Kupplungs- (Kleines Kettenrad) aufschlagen !
welle (ohne
Ring) 14,8 15,0 152x | 154 15,6 15,8
3,9 0 0,2 0,4 0,6 0,8 1,0
41 0,2 0,4 0,6 0,8 1,0 1,2
43X 0,4 0,6 0,8 x 1,0 1,2 1,4
45 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6
4,7 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6 1,8
49 1,0 1,2 1,4 1,6 1,8 2,0
X Beispiel: MaRa= 4,3 MalRb= 15,2
Gesamtdicke der Scheiben = 0,8

2. Auf Kupplungswelle Distanzscheiben (nach Tabell€), Anlauf-
scheibe und Buchse auflegen.

3. Kette (Farbzeichen und Laufrichtung beachten!) auf kleines
Kettenrad und Kettenrad der Kupplungsglocke auflegen und
zusammen aufstecken.

19 Distanz Kupplungskorb messen

Montageanleitung Heinkel 150 Seite 16



. Uber Kupplungsinnenteil die Kupplungslamellen schieben. Reihen
folge: Stahllamelle, Belaglamelle, Stahllamelle, Belaglamelle
Stahllamelle, Belaglamelle, Stahllamelle, Belaglamelle, Stahl-
lamelle und Abhebering mit Bolzen, siehe Bild 20.

Beachte! Diedrel Klauen 20/1 des Abheberings miissen in den
Aussparungen 20/2 des Kupplungsinnenteilesliegen.
Kupplungspaket umdrehen und in den Kupplungskorb einsetzen.

. Federring Uber die Kupplungswelle schieben und Sechskantmutter
(SW 22) aufsetzen. Auf kleines Kettenrad  Sechskantschraube (SW
17) mit Federring und Scheibe aufschrauben.

. Haltevorrichtung (20. 00/V 2) 21/1 ansetzen. Sechskantmutter
(SW 22) 21/2 mit 10, 0 mkg [98 Nm] und Sechskantschraube (SW
17) 21/3 mit 5,0 mkg [49 Nm] anziehen. Haltevorrichtung
entfernen.

. 8 Druckfedern und Druckscheibe (Messing) mit Lager aufsetzen.
. Mit Abzieher (20.1360) 22/1 Kupplung zusammenspannen.

“Y KD 458

20 Kupplungspacket

21 Kupplungsinnentell

22 Kupplung zusammenspannen

Montageanleitung Heinkel 150
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10.

11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.
18.

4 neue Sicherungsbleche 23/1 auflegen und flache Sechskant-
muttern (SW 10) 23/2 befestigen. Abzieher abnehmen. Siche-
rungsbleche umbiegen.

Zur Beachtung!

Das Soll-Maf3 vom Druckpilz zur Kupplungsgehausefléche
betragt 62,5 mm + 0,2 mm und wird bei Erfordernisdurch
beilegen von Ausgleichscheiben 23/3 erreicht. Eine Druck-
feder hat die entspannte Lénge von 38,8 mm. Bei 12,48 kg
Belastung mui3 die Feder noch 23,2 mm lang sein.

Gehauseflache zur besseren Haftung der Dichtung mit Fett be-
streichen und Dichtung auflegen.

Kupplungsdeckd aufsetzen, 9 Sechskantmuttern (SW 10) und
Federscheiben Uber Kreuz festziehen. Masseband anschlief3en.
Halteblech fir Feder auflegen und mit Sechskantmutter (SW 14) -
Unterlagscheibe beilegen - befestigen.

Welle im Kupplungsdeckel abdichten. Anschlagschraube 24/1
mit Unterlagschel be herausdrehen und Welle nach unten heraus-
ziehen. Gummiring abnehmen. Neuen Gummiring tiber die Hulse
(20.00/V 19) 2/4 schieben. Hilse auf Welle aufsetzen und
Gummiring 24/2 in den Einstich der Welle schieben.

Beachte! Die geschlossene Seite des Gummirings zeigt zum
Kupplungshebel.

Hlse abnehmen und Welle einbauen. Mit Anschlagschraube und
Unterlagscheibe Welle arretieren.

Olablaschraube (SW 17) einschrauben.

Oleinfull schraube 6ffnen und ca. 500 ccm Markendl, wie
Mobilube C 80 (SAE 80) einfiillen. Oleinfullschraube fest-
schrauben.

Sechskantschraube mit 2 Sche ben fir Gummiel ement von unten
nach oben einschieben. Federscheibe auflegen und Mutter
(SW 17) befestigen.

Kupplungszug einhdngen und einstellen, siehe Seite 45.

Weitere Arbeiten sinngemal in umgekehrter Reihenfolge wie
Seite 9 "Motor aus und enbauen”, Punkt 8, 6 und 1, durch-
fahren.

Y KD455 —

23  Kupplung mit Druckpilz und
Drucklager

“¥ KD 462

24  Kupplungsdeckel, Kupplungswelle

Montageanleitung Heinkel 150
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Lichtmaschine ausbauen

Zur Beachtung!

Bei Reparaturen an der Lichtmaschine Motor ausbauen. Verfahren
wie auf Seite 9, "Motor aus- und einbauen”, Punkt 1 - 15.

1. 3 Sechskantmuttern (SW 10) 25/1 und 2 Sechskantmuttern
(SW 14) 25/2 am Liiftergehiduse abschrauben. Muttern und
Federscheiben abnehmen. Liiftergehiduse entfernen.

2. Schlitzschraube 25/3 mit Federring 16sen und Deckel abnehmen.

3. Das Liifterrad mit Haltevorrichtung (20. 00/V 6) 26/1 feststellen.
Inbusschraube (SW 8) 26/2 6ffnen. Haltevorrichtung abnehmen,
Liifterrad ausbauen.

4. Unterbrechernocken, Flichgewicht und Schraubenfeder aus-
wechseln, siche Bild 27. Grofie Benzing -Sicherung entfernen und
Nocken abnehmen. Kleine Benzing-Sicherung fiir Flichgewicht
entfernen, Schraubenfeder am Haltestift aushidngen, Flich- 25 Liftergehiduse abnehmen
gewicht abnehmen. Am Fliechgewichtlager ist unten eine Anlauf-
scheibe beigelegt. er Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

W KD 463

Zur Beachtung!

Der Unterbrechernocken mub so aufgesteckt werden, daB die groBie
Aussparung tiber dem Anschlagstift liegt.

“ A(;#E‘r

“HW KD 467

27 Unterbrechernocken
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5. Unterbrecher wechseln. Bei abgeniitzten Unterbrecher-
kontakten ,Unterbrecherhebel und Kontakttriger erneuern.
Sechskantmutter (SW 5, 5) 28/2 16sen, Federring und
Scheibe abnehmen. Leitung 1 zur Ziindspule und Leitung
zum Kondensator entfernen. Benzing-Sicherung am
Unterbrecherlager 16sen. Unterbrecherhebel abheben.
Schlitzschraube 28/3 mit Federring und Unterlagscheibe
abschrauben, Kontakttriger ausbauen. AnschluBbschraube
mit Scheiben herausnehmen. Der Einbau erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge.

Zur Beachtung!

Auf Schraube (SW 5, 5) Unterlagscheibe und grofie Isolier -
scheibe aufstecken und kleine Isolierscheibe in Kontakttriger
einfithren, dann groBe Isolierscheibe, Kabelschuh 1 und
Federring auflegen und mit Mutter (SW 5,5) 28/2 festzichen.
Die Kontakte miissen plan zueinander liegen und an der
gesamten Oberfliche tragen, eventuell nachjustieren.
Unterbrecher auf KurzschluB priifen. Unterbrecherkontakt-
abstand cinstellen, siche Scite 22.

6. Kohlen wechseln. Zylinderschraube 28/4 mit Federring
16sen, Feder zuriickziehen und Kohlebiirsten ausbauen. Der
Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Zur Beachtung!

Die Schrauben miissen fest angezogen sein. Die Kohlebiirsten
diirfen nicht klemmen.

7. Kondensator wechseln. 3 Linsenschrauben 28/1 16sen und
Schutzdeckel abnehmen. Gummiring kontrollieren.
2 Schlitzschrauben mit Federring 16sen. Leitung fiir den
Kondensator am Kontakttriger abklemmen. Kondensator
ausbauen. Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

8. 4 Inbusschrauben (SW 5) 28/5 mit Federringen 16sen und
Magnetsystem abnehmen.

9. Schnorring 28/6 vom Anker ébnehmen. Stift (20.00/V 4) 29/1in
die Bohrung des Ankers einsetzen. | nbusschraube (SW 8) 29/2
elnschrauben und Anker abdriicken. Stift und Schraube entfernen.

2 X
M’
¥ -

P NN

29 Anker abziehen

5 KD 465

& =W KD 466

s

v
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Lichtmaschine einbauen

Zur Beachtung!

Magnetsystem und Anker mit Pref3Juft zuerst ausblasen — Kohlen-
staub entfernen -, dann mit Waschbenzin reinigen und sofort
trocknen. Kollektor auf eventuelle Riefen untersuchen und
Schrauben im Magnetsystem nachziehen.

1.

9.
10. Weitere Arbeiten sinngemal3 in umgekehrter Rethenfolge wie

Kurbelachse (Konus) mit Tri oder entsprechend fettl dsender
Flissigkeit abwaschen.

Anker (Konusfettfrei) aufsetzen und Schnorring 30/6 auflegen,
die Wolbung zeigt nach aufZen.

Federn hochziehen und Kohlebirsten zuriickdriicken. Magnet-
system aufsetzen, mit 4 Inbusschrauben (SW 5) 30/5 - Federringe
unterlegen - befestigen. Kohleblrsten einfiihren, Federn einrasten.

Schmierfilz an Unterbrecher mit Speziafett, wie Bosch FT 1v 4,
e nfetten.

L Ufterrad aufstecken und mit Halte Vorrichtung (20. 00/V 6) 31/1
feststellen. Lifterrad und Anker mit Inbusschraube (SW 8) 31/2
mit 6,0 mkg [59 Nm] anziehen. Nach 500 km Laufzeit Inbus-
schraube nachziehen, 6,0 mkg [59 Nm].

Deckel aufsetzen, dabei beachten, dal3 die Nasein die Bohrung
des L Ufterrades eingreift. Schlitzschraube 32/3 mit Federring
elnschrauben.

Leitungsdurchfiihrung der Maschinenkabel, von der Licht-
maschine kommend, in die Aussparung der L uftfihrungshaube
einlegen.

Gummiring kontrollieren. L Uftergehduse aufsetzen und mit
3 Sechskantmuttern (SW 10) 32/1 und Federscheiben, sowie
2 Sechskantmuttern (SW 14) 32/2 und Federscheiben, befestigen.

Zindung einstellen, siehe Seite 22.

Seite 9, "Motor aus- und einbauen”, Punkt 15 - 1. 31 Lufterrad sperren

W KD 463

32 Liftergehduse anbauen
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Zindung einstellen

Zur Beachtung!

Vorher die Arbeitsginge durchfiihren, siche Seite 9, " Motor
aus- und einbaueti, Punkt 1.

1. Zundkerze herausschrauben und Ziindeinstellgerit (404/W
10 in Verbindung mit Gewindehiilse 20. 00/W 2) 33/2 mit
MeBuhr in das Ziindkerzengewinde einschrauben.

2. Deckel abnehmen. Unterbrecherkontakte mit Blattlehre
auf 0.3 - 0,4 mm, bei héchster Stellung des
Unterbrechernockens, einstellen.

3. Das Liifterrad in Drehrichtung (siche Pfeil) des Motors
durchdrehen und dabei oberen Totpunkt, héchster Zeiger -
ausschlag der MeBuhr, mit O markieren. Zifferblatt drehen.

4. Das Liifterrad ca. 90° entgegen der Drehrichtung des
Motors drehen. Kontrollampe an Klemme 1 der Ziindspule
und Masse anschlieBen. Ziindung cinschalten.

5. Das Liifterrad langsam in Drehrichtung d es Motors drehen.
Bei richtiger Ziindeinstellung und ausgeschwenktem
Flichgewicht 33/3 muf der AbriB3, d. h., Kontroll -
lampe"leuchtet auf", in Kolbenstellung 2,45 mm v. o. T.
sein.

6. Ist diese Einstellung nicht erreicht, dann Kolben in Dreh -
richtung auf Stellung 2,45 mm v. o. T. bringen.

7. 2 Schlitzschrauben 16sen und Unterbrecherplatte drehen bis
AbriB} erfolgt. Dabei Flichgewicht ausschwenken. Schlitz-
schrauben wieder festzichen.

Zur Beachtung !

Drehen der Unterbrecherplatte gegen Motor-Drehrichtung
ergibt fritheren, drehen in Motor -Drehrichtung ergibt spiteren
Ziindzeitpunkt. Fiir die grobe Ziindeinstellung ist am Liifter -
rad eine Schaufel groBer ausgebildet 34/1 und am Lifterge
hiuse ein Pfeil 34/2 aufgegossen. Decken sich beide Markie -
rungen, dann ist der ungefihre Ziindzeitpunkt eingestellt,
allerdings muB bei der Kontrolle das Flichgewicht ausge-
schwenkt sein. Das Flichgewicht liegt an der Nabe des Liifter -
rades an und greift mit einer Nase in den Unterbrechernocken
ein. Mit einem Schraubenzicher oder einem sonstigen Hilfs-
mittel 33/3 kann das Fliehgewicht nach auflen geschwenkt
und dabei der Unterbrechernokken auf Frithziindung verstellt
werden.

8. Deckel aufsetzen, Ziindeinstellgeriat herausschrauben
und Ziindkerze wieder einschrauben.

9. Weitere Arbeiten in umgekehrter Reihenfolge, siche Seite
9, Punkt 1 "Motor aus- und einbauefi.

33 Zindung einstellen

<% KD 468

34 Markierung Ziindzeitpunkt
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Elektrische Messungen an Lichtmaschine und Regler

Zur Beachtung!

Bei Arbeiten an der elektrischen Anlage Funkenbildung vermeiden!

Fiir diese Messungen e¢in Voltmeter (Gleichstrom) mit Skalenbereich
0 -20 V bzw. ein Amperemeter (Gleichstrom) mit Skale nbereich

0 - 6 A verwenden.

Messen der ungeregelten Spannung an der
Lichtmaschine

1. Maschinenkabel D +/61 und DF am Regler abklemmen.
2. Maschinenkabel D +/61 an Instrument ( + ) anschliefen.

3. Maschinenkabel DF an Masse legen und Instrument ( - ) dort
anschlieBen.

4. Motor starten und auf eine Drehzahl von 1750 U/min bringen.
5. Das Instrument muf dann bei dieser Drehzahl ca. 20 V anzeigen.

Zur Beachtung!

Wird diese Spannung nicht erreicht, dann liegt ecin
Maschinenschaden (Kohlebiirstenverschlei, Leitungsdefekt,
Wicklungsschlufl usw.) vor.

6. Maschinenkabel wieder anklemmen.

Messen der geregelten Spannung am Reglerschalter
1. Am Regler keine Leitung abklemmen.

2. Instrument ( +) an Klemme B+/30 anschlieBen.

3. Instrument ( - ) an Masse anschliefen.

4. Motor anlassen und Drehzahl steigern bis ca. 4000 U/min.

5

. Das Instrument muR3 dann eine Regulierspannung im Leerlauf
(Batterie Uber der Leerlaufdrenzahl abklemmen) von 14,4 - 154
V und bei Belastung (Schei nwerfer eingeschaltet) 13,6 - 14,9V
anzeigen.

Zur Beachtung!

Wird diese Spannung nicht erreicht, dann liegt ein
Reglerschaden (Kontakte oder Wicklungsdefekt) vor.

Messen des Ladestromes

1. Motor anlassen und mit iiberhéhter Drehzahl laufen lassen,
rote Kontrollampe mub erloschen.

2. Batterickabel (4- ) abklemmen.
3. Instrument in die Leitung B+/30 schalten.

4. Das Instrument mub bei voller Drehzahl des Motors und
eingeschaltetem Scheinwerfer noch einen Batterieladestrom
von mindestens 1 A anzeigen.

Zur Beachtung!

Wird von der Lichtmaschine der Verbraucherstrom nicht gedeckt
und wird bei dieser Messung der Batterie Strom entnommen, was
sich durch umgekehrtes Ausschlagen des Instrumentes anzeigt,
dann diirfte der Regler schadhaft sein.

35 Ungeregelte Spannung

36 Geregelte Spannung

37 Ladestrom

50
B+/30

D+/61
DF

30h

4

Batterie

R ——

Reglerschalter
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Schwingarm demontieren

Zur Beachtung!

Bei diesen Reparaturarbeiten verfahren wie auf Seite 19,
"Lichtmaschine ausbauen", bis Punkt 1.

1.

10.
11.
12.

13.

6 Sechskantmuttern (SW 10) mit Unterlagscheiben 16sen
und Schwingarmdeckel abnehmen, Dichtung entfernen.

Anhaltevorrichtung (407/W 37) 38/2 in die Bohrung am
Schwingarm (Befestigung fir das Federbein) einstecken. Klaue
an einer Stiftschraube der Bremsscheibe arretieren.

Mit Steckschliissel Sechskantmutter (SW 19) 38/3 am
kleinen Kettenrad 16sen (Linksgewinde!).

. Gummikappe an Bremsscheibe abnehmen. 2 Splint 38/1

an der Achse entfernen.

Beide Kronenmuttern (SW 24) 38/4 an der Achse 16sen
und abnehmen.

Abzieher (401/W 22, AuBlendurchmesser 39 mm) 39/1
ansetzen, Gabelschlissel (SW 32) als Gegenhalter
verwenden und kleines Kettenrad abzichen.

. Abzieher abnehmen und Schwingarm vom hinteren Lager

abzichen. Anhaltevorrichtung und Bremsscheibe
abnehmen.

. Kleines Kettenrad ausbauen. Hinterradachse nach der

Bremsseite zuriickschlagen bis Gewinde mit Ringrillen-
lager abschlieBt.

. Kette von groBem Kettenrad abheben und Kettenrad mit

Kette ausbauen.
Hinterradachse nach Bremsnabenseite durchschlagen.
Radialdichtring, Seegerring und Ringrillenlager ausbauen.

An der groflen Kettenradseite Ringrillenlager
herausschlagen und Abstandshiilse herausnechmen.

Scheibenfeder aus Abtriebswelle und Gummiring von
der hinteren Lagerhiilse abnehmen.

“% KD 470

38 Schwingarm, kleines und grofies
Kettenrad

“H KD 4%

39 kleines Kettenrad abziehen
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Schwingarm montieren

1. Von der Bremsnabenseite Seegerring 40/1 in Schwingarm
einsetzen. Ringrillenlager 40/2 einpressen und mit
Seegerring 40/3 absichern. Radialdichtring einpressen.

2. Hinterradachse 40/4 von der Bremsnabenseite einbauen bis
Verzahnung (grof3e Kettenradseite) mit Lagersitz abschlieft.

3. Von der Kettenradseite Abstandshiilse 40/5 tiber die
Hinterradachse bis zum Ringrillenlager einschieben.

4. Ringrillenlager 40/6 einbauen.

5. Kettenflucht priifen. Kleines Kettenrad aufstecken
(Scheibenfeder vorher cinsetzen) und etwas nachschla gen.
Mit Tiefenmal} 41/1, 42/1 Distanz vom kleinen Kettenrad
41/2 zur Auflagefliche 41/3, hintere Lagerhiilse, und von AY KD 674
der Stirnfliche - Schwingarm 42/2 zum Ringrillenlager
42/3 - messen. Kleines Kettenrad abnehmen. 40 Hinterradnabe
Nach untenstehender Tabelle ist die bei der Kettenflucht
auftretende Toleranz durch unterlegen von Ausgleich-
scheiben, die unter das grofle Kettenrad gelegt werden,

auszugleichen.
Tabelle
MaR"a" MafR "b"
(kleines (grofes Kettenrad )
Kettenrad)
aufschl agen 29,5 30,0 x 30,5
45,5 0 1 2
46,0 1 2 3
46,5 x 2 3X 4
47,0 3 4 5
47,5 4 5 6
'g?sz?ﬂcﬁerugf ef;eldtz;: 41 Distanz kleines Kettenrad messen
grofen Kettenrad
X Beispid: Mal3a = 46,5, MaRb = 30,0
Anzahl der Scheiben = 3 Stiick

6. Gummiring auf hintere Lagerhiilse auflegen.

7. Kette in Schwingarm einlegen (Laufrichtung und
Farbzeichen beachten!).

8. Ausgleichscheiben nach Tabelle unterlegen, grofics
Kettenrad einsetzen und Kette auflegen.

9. GroBes Kettenrad mit aufgelegter Kette in die Verzahnung
der Hinterradachse cinstecken. Kronenmutter 40/7
aufschrauben und versplinten 40/8.

“H KD 472

42 Distanz grofies Kettenrad messen
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10.
11

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.

Kleines Kettenrad in die Kette einhéngen.

Schwingarm auf hintere Lagerhiilse und kleines Kettenrad (Keil -
nut beachten!) auf Abtriebswelle aufstecken.

Wellenscheibe auf kleines Kettenrad auflegen.  Sechskantmutter
(SW 19) aufschrauben (Linksgewinde!).

Bremsscheibe aufsetzen, Halteblech auflegen und Kronenmutter
aufschrauben.

Anhaltevorrichtung (407/W 37) 43/2 in die Bohrung am
Schwingarm (Befestigung fur das Federbein) einstecken. Klaue
an einer Stiftschraube der Bremsscheibe arretieren.

Sechskantmutter (SW 19) 43/3 (Linksgewinde!) fur kleines Ket-
tenrad mit Drehmomentschliissel auf 8,0 mkg [78 Nm] und
Kronenmutter (SW 24) 43/4 an der Bremsscheibe auf 16,0 mkg
[157 Nm] anziehen.

Anhaltevorrichtung entfernen.

Kronenmutter mit Splint absichern und Gummikappe aufsetzen.

Dichtung und Schwingarmdeckel auflegen, 6 Unterlagscheiben
beilegen und Sechskantmuttern (SW 10) festziehen.

Gummiring auf aul3ere Lagerhilse auflegen.

Zur Beachtung!

Bei Ausbau der &uReren Lagerhiilse 3 Inbusschrauben (SW 5) mit Feder-
scheiben lésen, Lagerhilse ausbauen. Der Einbau erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge.

19. Waeltere Reihenfolge siehe Seite 21, "Lichtmaschine einbauen”,

Punkt 8 und 10.

“% KD 470

43 Schwingarm, kleines und grofies

Kettenrad
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Kurbelwelle mit Lagern ausbauen

Zur Beachtung!

Bei diesen Reparaturarbeiten verfahren wie auf Seite 9, " Motor aus-
und einbaueri, Punkt 1 - 15; Seite 10, "Zylinder und Kolben
ausbauen", Punkt 1-7; Seite 14, "Kupplung ausbauen", Punkt 1 -
16; Seite 19, "Lichtmaschine ausbauen”, Punkt 1 -9; Secite 24,
"Schwingarm demontieren", Punkt 2, 3, 6, 7 und 13.

1. 11 Sechskantmuttern (SW 10) 44/1 mit Federscheiben 16sen.

2. Rechte Kurbel gehdusehél fte mit einer Helizplatte auf ca. 80°- 90°
anwarmen (keine offene Flamme verwenden!).

3. Abziehvorrichtung (20. 00/V 33) 45/1 auf rechtes Kurbelgehiuse
mit 2 Inbusschrauben (SW 35) und einer Sechskantmutter (SW 14)
befestigen. Abzicher (404/W 7) 45/2 einschrauben und
Kurbelgehduse abdriicken.

Zur Beachtung!

Bei dieser Demontagearbeit ist es vorteilhaft, ein Distanzstiick 49/1
von 7,5 -8,6 mm, je nach Kurbelwellenausfithrung, zwischen die
beiden Kurbelschenkel zu legen und, bei Verwendung des Montage-
bocks, die beiden Befestigungsmuttern fiir das Kurbelgehiuse zu 6ff-
nen. Beim Abzichvorgang die Abtriebswelle (Getriebe) zuriickschla-
gen.

4. Abziehvorrichtung abnehmen.
5. Linke Kurbelgehiusehilfte wie u nter Punkt 2 behandeln.

6. Abziehvorrichtung (20. 00/V 33) 46/1in Verbindung mit (404/W 7)
46/2 auf linke Kurbel gehdusehd fte mit 3 Sechskantmuttern (SW 10)
befestigen.

7. Kurbelwelle ausdriicken.

8. Radialdichtringe ausbauen.
Zur Beachtung!

Bei Austausch der Kurbelwelle, Lager auf Kurbelwelle belassen! Die
Radialdichtringe immer erneuern. Nur die Verwendung der erforder-
lichen Spezialwerkzeuge bewahrt die Kurbelwelle vor
Beschidigungen und erhilt somit ihre Austauschfahigkeit.
Kurbelwelle nicht in den Schraubstock spannen!

~WKD 475

44 Kurbelgehdause links

45 Kurbelgehiuse rechts abdriicken

46 Kurbelwelle ausdriicken
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Kurbelwelle mit Lagern einbauen

1. Beide Kurbelgehdusehé ften an den Trennfléchen sdubern.

2. Mit passendem Dom Radialdichtringein linkes und rechtes
Kurbel gehaduse eindriicken.

Zur Beachtung!

Der Kurbelschenkel mit dem Zeichen "L", "L " oder "L," 47/1
muf3 zur Lichtmaschinenseite eingebaut werden. Die Zeichen "L,"
und "L," bedeuten: 1 bzw. 2 Ausgleichsche ben zwischen Kurbel-
schenkel und Ringrillenlager. Bei Original-HEINK EL-Augtausch-
kurbelwellen sind diese Scheiben bereits eingebaut und die Lager
(6205) aufgepresst.

3. Linkes Kurbelgehduse mit einer Heizplatte auf ca. 80° - 90°
anwarmen (keine offene Flamme verwenden!). A KD 479

4, Kurbewelle48/1 einbauen. Trennfldchen am Gehause mit
Dichtungsmasse bestrei chen.

5. Rechtes Kurbelgehduse wie unter Punkt 3 behandeln.

47 Kurbelwelle, Zeichen L, Ly, L,

6. Distanzstiick 49/1 von 7,5 - 8,6 mm, je nach Kurbelwellen-
ausfuhrung, zwischen die beiden Kurbel schenkel |egen.

7. Erwéarmtes rechtes Kurbel gehduse aufsetzen und beide
Gehausehd ften mit Paf3dorn (20.00/V 1) 49/2 fixieren.

8. Kurbelgehéduse mit 11 Sechskantmuttern (SW 10) 44/1 und
Federscheiben Uber Kreuz zusammenspannen.

9. PalRdome und Distanzstiick entfernen.

10. Weitere Arbeiten in sinngemél3er Reihenfolge, siehe Seite
21, "Lichtmaschine einbauen”, Punkt 1-9; Seite 26,
"Schwingarm montieren”, Punkt 11, 12, 14, 15, 18 und
19; Seite 16, "Kupplung einbauen”, Punkt 1-16 und Seite
11, "Kolben und Zylinder montierehy Punkt 1-8,
ausfihren.

% KD 485

49 Kurbelgehause, Distanzstiick und
Pafidome
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Getriebe ausbauen

Zur Beachtung!

Bel diesen Reparaturarbeiten verfahren wie auf Seite 9, "Motor
aus- und einbauefi, Punkt 1 - 15; Seite 10, "Zylinder und Kolben
ausbauen”, Punkt 1-7; Seite 14, "Kupplung ausbauen", Punkt 1 -
16; Seite 19, "Lichtmaschine ausbauen”, Punkt 1-9; Seite 24,

" Schwingarm demontieren, Punkt 2, 3, 6, 7 und 13; Seite 27,
"Kurbelwelle mit Lagern ausbauen”, Punkt 1-4.

1. Zahnrad 3. Gang 50/9 abheben.

2. Schaltgabel achse 50/6 hochziehen und nach rechts schwenken.
3. Abtriebswelle 50/1 herausziehen.
4

. Abtriebswelle 51/5 demontieren. Seegerring 51/1 mit Seeger-
ringzange 6ffnen. Seegerring und Anlaufscheibe 51/2 abheben.
Zahnrad 2. Gang 51/3 abnehmen und Nadellager 51/4 aus
bauen. Der Einbau erfolgt in umgekehrter Rei henfol ge.

5. Schaltgabel ausbauen. Schaltgabel 50/4, 50/5 fir 1., 2.und
3. Gang aus Schaltmuffe 50/2 und Schaltrad 50/8 heraus- 50 Getricbe
nehmen, hierbei 2 Sicherungsringe abnehmen und Schaltgabeln
von der Schaltachse 50/6 herunterziehen. Der Einbau erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge.

6. Schaltrad 50/8 und Schaltmuffe 50/2 abnehmen.
7. 1. Gangrad 50/3 und Kupplungswelle 50/7 ausbauen.

8. Sechskantschraube (SW 10) mit Federscheibe fiir Seilrolle
abschrauben.

9. Sdlrolle abnehmen. [ K]
10. Schaltscheibe ausbatien. i

“W KD 486

“H KD 487

51 Abtriebswelle
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11

12.

13.

14.

Hintere Lagerhilse ausbauen. 3 Inbusschrauben (SW 5) 52/1
mit Federschelben |8sen. Lagerhiilse mit Ringrillenlager und
Radialdichtring ausbauen.

Mit entsprechendem Dom Radial dichtring 53/1 und
Ringrillenlager 53/2 aus hinterer Lagerhilse herausschlagen.

2 Seegerringe 54/2 vom Ringrillenlager (6203) 54/1 und
Seegerring vom Ringrillenlager (6201) 54/3 entfernen.

Beide Kurbel gehdusehél ften mit Heizplatte auf ca. 80° - 90°
anwarmen (keine offene Flamme verwenden!) und sémtliche
Getriebelager 52/2, 52/3, 54/1 und 54/3 ausbauen.

“% KD 480

52 Kurbelgehiuse rechts

KD 481

53 Hintere Lagerhiilse

“H KD 484

54 Kurbelgehiuse links
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Getriebe einbauen

1

Seegerring fr Ringrillenlager (6203) und Seegerring fur Ringrillenla-
ger (6201) einsetzen.

Beide Gehausehalften mit einer Helzplatte auf 80° - 90° anwaér-
men (keine offene Flamme verwenden!) und sémtliche Ringrillenla-
ger fir das Getriebe- 2x 6201 55/3 56/3 1x 6203 55/1und
1x 6005 56/2 - einbauen.

Ringrillenlager (6203) mit Seegerring 55/2 absichern.

In hintere Lagerhilse Radiddichtring 57/1 (of fene Seite zeigt zum
Flansch) und Ringrillenlager (6303) 57/2 mit passendem Dorn ein-
driicken.

Hintere Lagerhtilse an den Auflage fléchen mit Dichtungsmasse be-
streichen und von der Getriebeseite einbauen.

Hintere Lagerhtilse mit 3 Inbusschraubeh (SW 5) 56/1 und Feder-
scheiben befestigen.

Schaltscheibe, Gummiring erneuern. Gummiring abnehmen, neuen
Gummiring Uber die Hllse (20. 00/V 23) 2/5 schieben. Hillse auf
Schaltscheibe 58/2 aufsetzen und Gummiring in den Einstich 58/1
der Achse schieben. Beachte! Die offene Seite des Gummiringes
zeigt zur Schaltscheibe. Hillse abnehmen und Schaltschel be einbau-
en.

Sellscheibe 58/3 aufsetzen (der Bund der Seilscheibeliegt im Ein -
guRRdes Gehduses) und mit Sechskantschraube (SW 10) und Federsche -
be befestigen.

% KD 488

58 Schaltscheibe, Scilrolle

“HW KD 484

“% KD 480

56 Kurbelgehiuse rechts

“H KD 481

57 Hintere Lagerhiilse
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59

“H KD 490

10.Zahnrad 1. Gang 60/1 auflegen. Die Planflache
zeigt zum Beschauer

61

11.Achse in Schaltgabel cinsetzen und absichern

12.Schaltgabel (kleiner Durchmesser) 61/1 in
Schaltrad 1. Gang 61/2 cinlegen (die Klauen
zum Beschauer) und iiber die Kupplungswelle
schieben. Schaltgabel in dic Nute der
Schaltscheibe und Achse in diec Bohrung des
Gehiuses einstecken.

63

64

13.Schatmuffe 62/1 in Schaltgabel 62/2 enlegen und
auf 1. Gangrad aufsetzen. Beachte! Dietiefe

Eindrehung der Schaltmuffe zeigt zum Beschauer.

0
¢

“H KD 493

14.Abtricbswelle 63/1 in Schaltmuffe, 1.
Gangrad in Ringrillenlager einbauen.

Y KD 494

15. Auf Kupplungswelle 3. Gangrad 64/1
aufsetzen. Der Bund der Bronzebuchse zeigt

zum Beschauer.
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16.

17.

18.

19.

20.

21
22.

Dichtflache der beiden Kurbelgehausehd ften mit Dichtungs-
masse bestreichen.

Rechte Kurbelgehdusehél fte mit einer Heizplatte auf ca. 80° -
90° anwarmen (keine offene Flamme verwenden!).

Distanzstiick 7,5 - 8,6 mm, je nach Kurbelwellenausfiihrung
zwischen die beiden Kurbe schenkel |egen.

Erwarmtes rechtes Kurbel gehéduse aufsetzen und bel de Gehéause-
halften mit Pal3dorn (20. 00/V 1) 49/2 fixieren.

Kurbelgehduse mit 11 Sechskantmuttern (SW 10) und
Federschel ben zusammenspannen.

Paldorne und Distanzstiick entfernen.

Weitere Arbeiten in sinngemai3er Reihenfolge, siehe Seite 21,

"Lichtmaschine einbauen”, Punkt 1-9; Seite 26,
"Schwingarm montieren”, Punkt 11, 12, 14, 15, 18 und 19;
Seite 16

"Kupplung einbauen™, Punkt 1-16 und Seite 11, " Kolben und
Zylinder montieren”, Punkt 1-8, ausfihren.

65 Getriebe vollstandig
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Vergaser aus und einbauen

1.

Federbein am Schwingarm [6sen (SW 19), Kraftstoffhahn schlief3en und Kraftstoffschlauch vom Kraftstoffhahn
herunterschieben. Verbindungsstecker fir Brems- und Ricklichtleitung trennen. 2 Sechskantschrauben mit Rohr
steckschliissel (SW 14), 2 Zylinderschrauben mit Innensechskant mit | nbusschllissel (SW 8) |6sen. Mittelstiick
abheben.

Verbindungsschlauch vom Ansauggerauschdampfer zum Vergaser abziehen. Stopmutter (SW 10) mit Scheibe und
Sechskantmutter (SW 14) mit Wellenscheibe fir die Befestigung des Ansauggerauschdampfers |6sen. Spannband
offnen und Ansauggerauschdampfer mit Papier-L uftfilter abnehmen.

Gaszug am Vergaser ausbauen. Tupferzug vom Schwimmergehausedeckel abschrauben.

Sechskantmutter (SW 14) mit Federring und Unterlagscheibe vom Vergaser 16sen. Vergaser ausbauen, Dichtung
entfernen.

Der Einbau erfolgt sinngemél in umgekehrter Reihenfolge.

Vergaser demontieren und montieren

1.

Deckel verschraubung |6sen und Deckel pl atte abnehmen. Schieberfeder und Gasschieber aus dem Vergasergehdu-
se herausziehen.

2. Klemmbigd 6ffnen und Disennadd herausziehen. Beachte! Nadestellung 3. Raste, Diisennade 3 (15x1,95 O).
3. AbschluRschraube (SW 17) herausdrehen, Schraube abnehmen und Dichtring entfernen.

7.
8.
9.

Nade duise (SW 8) mit Steckschllissel herausschrauben, Hauptdiise (SW 8) abschrauben. Beachte! Nade diise 1308,
Hauptdise 90.

Dusenhalter (SW 11) fur Leerlaufdiise mit Dichtring abschrauben. Leerlaufdiise herausschrauben. Beachte! Leer
laufdiise 40.

L uftregulierschraube herausschrauben, Feder entfernen. Beachte! L uftregulierschraube 1 x auf, bzw. besten Leer-
lauf einstellen.

Kontermutter (SW 9) 6ffnen und Stell schraube fiir Gasschieber herausschrauben.
2 Sechskantschlitzschrauben (SW 7) herausdrehen und Schwimmergehdusedeckd abnehmen.
Am Schwimmergehause V erschluRschraube mit Dichtring herausschrauben.

10. Schwimmernadel nach unten durchschieben und Schwimmer ausbauen. Beachte!  Schwimmer, 8 g, mit 2

Dampferringen.

Zur Beachtung!

Sémtliche Teile in sauberem Waschbenzin auswaschen und mit Prefdluft ausblasen. Telle auf Verschleil3 und
Gratbildung untersuchen. Eventud | ausgeschlagene Teile, wie Vergasergehduse, Nadel diise sowie abgenitzte
Gasschieber, Diisennadel und Schwimmernadel, erneuern, da diese bei hohem Verschleil? Kraftstoffverbrauch,
Leistung und Leerlaufreguliermdglichkeit unginstig beeinflussen. Die Diisen diirfen nicht ausgerieben oder mit
einem harten Gegenstand gereinigt werden. Defekte Dichtungen erneuern. Vergaser nur be warmem Motor
einregulieren.

11. Der Zusammenbau erfol gt in umgekehrter Rethenfolge.
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Nadelstellung
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“ KD 418
66 Bing-Vergaser 1/24/135 mit Ferntupfer
Stellschraube N Hauptdiise
Kontermutter O Fede
Deckelplatte O; Luftregulierschraube
Deckel verschraubung P Stellschraube fiir Gasschieber
Schieberfeder Q  Diusenhdter (Leerlaufdiise)
Vergasergehduse Q: Dichtring
Dusennadel R Schwimmergehdusedeckel
Zerstéuber (fest) S Schwimmernadel
Nadel duse T Schwimmer
Leerlaufdise U  VerschluBRschraube
AbschluRschraube U, Dichtring
Dichtring + V  Schlauchschwenk- Anschluf?
Klemmbiigel + W  Befestigungsschraube
Gasschi eber + W, Dichtringe
Zerstéuberluftbohrung + Diese Teileflr: Bing-Vergaser 1/24/129
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Schraubenplan

Bild 67
Ziffer Stiick Abmessung
1 4 M 8x22
2 2 M 8x100
3 3 M 6x18
Bild 68
Ziffer Stiick Abmessung
1 3 M 8x18
2 4 M 8x22
3 1 M 8x35
4 10 M 6x18
5 10 M 6x40
6 1 M 6x45
7 1 M 6x75

=% KD 482 6

68 Kurbelgehiuse links

Drehmomente fur Schrauben und Muttern(1 mkg=9.81Nm)

Kurbewelle Lichtmaschinenseite 6,0 mkg 59 Nm
Kurbewelle Kupplungsseite 5,0 mkg 49 Nm
Zylinder 3,5 mkg 34 Nm
Kupplungswelle 10,0 mkg 98 Nm
Abtriebswelle 8,0 mkg 78 Nm
Kupplungsdeckel 1,0 mkg 10 Nm
Kupplungshebel 6,0 mkg 59 Nm
Motorhaltewinkel 3,3 mkg 32 Nm
Hinterradachse 16,0 mkg 157 Nm
Radmuttern vorn und hinten 4,0 mkg 39 Nm
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FAHRGESTELL
Vordergabel aus- und einbauen

1. 4 Zylinderblechschrauben am Horn herausschrauben. Horn
ausbauen und Leitungen abklemmen. Gummiring abnehmen.

2. Schlitzschraube am Scheinwerfer |6sen. Gummikappe abnehmen,
Lampenfassung ausbauen, Scheinwerfer abnehmen.

3. Batterieverkleidung abnehmen, 2 Schlitzschrauben mit
Unterlagscheiben.

4. 12 Zylinderblechschrauben mit Unterlagscheiben und 8 Kunst-
stoffscheiben am Schutzschild [6sen. Kragen hochheben und
Vorderradverkle dung abbauen.

5. 5 Linsenschrauben und 2 Linsenschrauben mit Unterlagscheiben
an der Lenkerverkleidung |6sen und Lenkerverkleidung
abnehmen.

6. Klemmschraube fir Tachometerspirale am Tachometerantrieb
[6sen und Spiral e herausziehen.

7. Stellmutter (SW 10) am Vorderradbremszug | 6sen, Stellschraube
(SW 10) eindrehen und Bremszug aus Bremshebel aushangen.

8. Beide Achsmuttern (SW 19) flr Vorderrad |6sen, Unterlag-
scheiben aus Eindrehung der Vordergabel herausnehmen und Rad
ausbauen.

9. Réandelmutter der Spirale am Tachometer |dsen.

10. Befestigungsschellen fir Tachometerspirale und Vorderradbrems-
zug an der Vordergabel 10sen, Spirale und Zug aushauen.

11. 2 Sechskantmuttern (SW 9) mit Federschei ben am Kabel halter
[6sen. Kabelhalter und Schaumgummi abnehmen.

12. Zapfenschraube (SW 14) mit Unterlagscheibe am Lenkerfuld
herausdrehen.

13. Klemmschraube (SW 17) fir Lenkerbefestigung 6ffnen und
Lenker abnehmen.

14. Sicherungsblech 69/1 der beiden Ringmuttern aufbiegen. Beide
Ringmuttern 69/2 mit Hakenschllissel (40/42) 6ffnen.  Ringmut-
tern 69/2, Sicherungsblech 69/1 und Kappe 69/3 abnehmen.

15. Buchse mit Gabellaufring abheben und Gabel nach unten heraus-
ziehen. Achtung! Kugeln!

Zur Beachtung!

Am unteren Lenklager ist, zum Abdichten gegen Staub und
Schmutzwasser, ein Gummiring 70/1 und eine Abdeckscheibe
70/2 eingebaut. Im oberen und unteren Lenklager sind je 19 Stahl-
kugeln 1/4 " eingelegt. Beim Einbau der Vordergabel die Ring-
muttern nur soweit abziehen, bis die Gabel kein Spiel mehr hat,
jedoch leicht drehbar ist. Sicherungsblech 69/1 immer erneuern,
nach dem Einbau umbiegen! Die Aussparung an der Bremsscheibe
muf3 beim Einsetzen des Vorderradesin den Nocken am rechten
Gabelholm der Vordergabel eingreifen, da sonst, beim ersten
scharfen Bremsen, das Rad blockiert und der Fahrer stiirzen kann.

16. Vorderradbremse einstellen, siehe Seite 46.
17. Der Einbau erfolgt sinngemdl in umgekehrter Reihenfolge.

<2 KD 498

i

69 Vordergabel einbauen

70 Lenklager Abdichtung

i
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Vordergabel demontieren und montieren

1. Linsenschraube mit Federring und Scheibe an der Blende
herausschrauben. Sechskantmutter (SW 19) 16sen und
Unterlagscheibe abnehmen, Blende abziehen.

2. Federbein (vorn) wechseln. Obere Befestigungsschraube (SW 14)
8 G 71/1 6ffnen, Mutter und Federring abnehmen. Schraube mit
Kabelschelle 71/2 und Schutzgummi 71/3 herausziehen. Federbein
71/4 oben aushéngen. 2 Abdeckscheiben 71/5 und eine Buchse am
Federbein abnehmen. Untere Befestigungsschraube (SW 14) 8 G
72/1 offnen, Mutter und Federring abnehmen. Federbein unten
aushangen.

Zur Beachtung!

Beide Buchsen sowie die Abdeckscheiben mit Wé zlagerfett
einsetzen. Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

3. Schwingarm wechseln. PaBschraube (SW 19) 72/3
herausschrauben und Schwingarm 72/2 nach unten
herauszichen. 2 Pafischeiben 72/4 und 2 Dichtringe 72/5 71 Vordergabel, StoBdampfer
abnehmen. Bei Bedarf Stahl buchse 72/6 herausschlagen.

“AY KD 499

Zur Beachtung!

PaBscheiben und Dichtringe mit Wilzlagerfett einsetzen.
Kunststoffbuchsen mit "Bostik A4" einkleben. Der Einbau
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

e

72 Vordergabel, Schwingarm
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Rahmen- und Gabellaufringe aus- und einbauen
Zur Beachtung!

Bel Austausch der Rahmen- und Gabellaufringe vorgehenwiebei "Vordergabel aus- und einbauefi, siehe Seite
37, Punkt 1 - 16.

1. Rahmenlaufringe mit einem Dorn - von oben bzw. von unten - aus dem Rahmen herausschlagen.

Zur Beachtung!

Nur durch gleichméige Schldge am ganzen Umfang der Rahmenlaufringe den Ausbau durchfiihren; die Laufringe
durfen nicht nur an einer Stelle herausgeschlagen werden, denn durch die Kippwirkung ist ein Verformen des
Steuerrohres moglich und beim Wiedereinbau der Ringe kein einwandfreier Pal3sitz mehr gegeben.

2. Rahmenlaufringe in dasvorher gereinigte Steuerrohr einpressen bzw. mit einem Holzdorn einschlagen.

3. Gabellaufring an der Vordergabel mit einem Meif3el, der an der Seite angesetzt wird, herausschlagen. Gabel -
laufring und Abdeckschelbe abnehmen.

4. Eventuelle Grathildung an der Stirnflache (Auflage fir Ring) entfernen.

5. Abdeckscheibe auflegen (die gewdlbte Seite zeigt zur Gabel) und Gabellaufring mit einem Rohr auf die
Vordergabel pressen oder schlagen.

6. Der weitere Einbau der Gabel erfolgt wie Seite 37, "Vordergabel aus- und einbaueti, Punkt 16 - 1.
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Vorderradnabe demontieren und montieren

1. Klemmschraube fiir Tachometerspirale am Tachometer-
antricb 16sen und Spirale herauszichen.

2. Stellmutter (SW 10) am Vorderradbremszug 16sen.
Stellschraube (SW 10) eindrehen und Bremszug aus
Bremshebel aushidngen.

3. Beide Achsmuttern (SW 19) fiir Vorderrad abschrauben,
Muttern und Scheiben abnehmen, Rad ausbauen.

4. Felge mit Reifen von der Radnabe 73/1 abnehmen.
5. Bremsscheibe 73/2 mit Bremsbacken abnehmen.

6. Tachometerantrieb 73/3 mit Dichtring 73/4 abnehmen.
Buchse 73/5 und Vorderradachse 73/6 ausbauen.

7. Seegerring 73/7 ausbauen und das Ringrillenlager 73/8 6___" 4
mit einem Dorn von der Bremsseite ausbauen. Buchse 73/9 )
herausnehmen. ' ]
?

8. Inneren Seegerring 73/10 ausbauen und Ringrillenlager I
73/11 von i

der Bremsseite mit einem Dorn her ausschlagen.

Zur Beachtung! f”_

Beim Einbau der Ringrillenlager muf} darauf geachtet werden, “ Kb 501

dafB die Abdeckungen der Lager nach auben zeigen. Die
Mitnehmer der Radnabe 73/13 miissen in diec Aussparungen
des Tachometerantriebes 73/3 eingreifen. Zwischen Brems-
scheibe und Radnabe kann eventuell eine PaBscheibe 73/12
beigelegt sein.

73 Vorderradnabe

9. Der Einbau erfolgt sinngemifB in umgekehrter Reihenfolge.
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Bremsbacken aus- und einbauen

Zur Beachtung!

Bremsbacken nur paarwei se austauschen. Werden die "alten" Brems-
backen wieder verwendet, dann diese vor dem Ausbau markieren,
damit die Bremsbacken wieder in der gleichen Anordnung (ab- und
auflaufende Backe) montiert werden. Abgenitzte Bremsbel &ge nicht
durch Aufnieten neuer Bremsbel &ge ersetzen, sondern "Original-
HEINKEL-Austauschbremsbacken" verwenden.

Vorderrad

Zur Beachtung!

Beim Ausbau der Bremsbacken vorgehen wie "Vorderradnabe
demontieren und montieren", Seite 40, Punkt 1-5. Beim
Einsetzen des Vorderradesin die Gabel ist unbedingt darauf
zu achten, dal die Aussparung an der Bremsscheibe in den
Nocken am rechten Gabelholm eingreift, da sonst beim ersten
scharfen Bremsen das Rad blockiert und der Fahrer stiirzen
kann.

1. Zange (401/W 8) 74/2 und (401/W 10) 74/1 fir Bremsbacken
74/3 ansetzen und Bremsbacken abheben.

2. Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, hierbei ist je-
doch zu beachten, daf3 die obere Zugfeder (Bremsschliissel)
fur die Bremsbacken - von auflen nach innen - und die untere
Zugfeder (Stitzbolzen) - von innen nach aul3en - eingehéngt
werden.

3. Bremsschliissel wechseln. Den Bremsschllissel so einsetzen,
daf? der lange Nocken (Einfréasung) nach unten zeigt.

4. Bremshebel verstellen. Fir die Lage des Bremshebels gilt bei
neuwertigen Bremsbacken folgender Richtwert: von der
waagerecht gedachten Linie, die durch die Mitte des Brems-
schllssels fuhrt, den Bremshebel drei Z&hne nach unten
versetzen.

5. Die Vorderradbremse so einstellen, dal? das Rad noch gut frei -
lauft. Der Handbremshebel am Lenker muR3 bei 1/4 des Hebel -
weges mit der Bremswirkung beginnen.

Hinterrad

1. 5 Radmuttern (SW 14) mit Federringen |6sen, Rad ausbauen.
2. Gummikappe und Splint entfernen.

3. Kronenmutter mit Steckschllissel (SW 24) 6ffnen, hierbei gegen-
halten. Bremsschei be abnehmen.

4. Zange (401/W8) 74/2 und (401/W 10) 74/1 fir Bremsbacken
74/3 ansetzen und Bremsbacken abheben.

5. Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reithenfolge, hierbel ist je-
doch zu beachten, daf? die obere Zugfeder (Bremsschliissel) fir
die Bremsbacken - von auf3en nach innen - und die untere Zug-
feder (Stiitzbolzen) - von innen nach aufen - eingehangt werden.

6. Bremsschliissal wechseln. Den Bremsschllissel 74/4 so einsetzen,
daR der lange Nocken nach oben zeigt.

7. Bremshebe vergtellen. Fir die Lage des Bremshebels gilt bel neu-
wertigen Bremsbacken folgender Richtwert: von der senkrecht ge-
dachten Linie, die durch die Mitte des Bremsschl Uissels fuihrt, den
Bremshebel drel Zéhne nach hinten versetzen.

8. Die Hinterradbremse so einstellen, dal’ das Rad noch gut frei-
lauft. Der FuRbremshebel an der Bodenplatte mufd bei 1/5 des
Hebelweges mit der Bremswirkung beginnen.

74 Bremsbacken aus- und einbauen
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Schaltung einstellen

1. 5 Linsenschrauben und 2 Linsenschrauben mit Unterlag-
scheiben an der Lenkerverkleidung I6sen und Lenkerver-
klei dung abnehmen.

2. Schaltdrehgriff auf Stellung O (Leerlauf) bringen.

3. Hinterrad durchdrehen und darauf achten, daf? das Hinterrad
ohne Schleifgerdusche im Getriebe | duft.

4. Schaltdrehgriff auf 2. Gang stellen und am Hinterrad prifen,
ob der Gang einrastet. Bei Erfordernis Korrektur durch
Hinein- oder Herausdrehen an den Stellschrauben 75/2
vornehmen. Kontermutter 75/1 wieder festziehen.

5. Nach dem Einstellen - durch Schalten am Drehgriff -
kontrollieren, ob die Gange 1-3 und 3-1 exakt einrasten,
nétigenfalls Korrektur wiederholen. Achtung! Der
Drehgriff darf nicht ohne Drehen des Hinterrades geschaltet
werden, sonst Veranderung der Einstellung moglich!

6. Lenkerverkleidung anbauen

75 Lenker, Schaltdrehgriff
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Schaltzige wechseln

1. Lenkerverkleidung abnehmen und "alte" Schaltziige
ausbauen.

2. Seilrolle (Motor) in Leerlaufstellung bringen, siehe Bild 76.
Schaltdrengriff auf Leerlauf stellen. Beide Stellschrauben 77/2
der Schaltzligein die Widerlager einschrauben. Nippel des vor-
deren Schdtzugesin die Aussparung der Seilrolle (Lenker), se
he Bild 77, einhdngen. Schaltzug nach hinten "aufZen" 78/1,
79/1 fuhren und in die obere Rille der Seilrolle (Motor) 78/1,
79/1 einhangen.

Leerlauf

3. Nippel des hinteren Schatzugesin die Aussparung der Seilrolle
(Lenker), siehe Bild 77, einhéngen. Schaltzug nach hinten
“innen” 78/2, 79/2 fuhren und in die untere Rille der Seilrolle
(Motor) 78/2, 79/2 einlegen.

77 Secilrolle (Lenker)

78 Scilrolle (Motor)

Montageanleitung Heinkel 150 Seite 43



Zur Beachtung!

Beide Ziige sind gleich lang und missen sich auf der Seilrolle
(Motor) kreuzen, siehe Bild 78. Beim Einhangen der Zige mui3
die Seilrolle (Motor) auf Leerlauf stehen, siehe Bild 81. Die
Stellung der einzelnen Gange:

1. Gang, siehe Bild 80
Leerlauf, siehe Bild 81
2. Gang, siehe Bild 82
3. Gang, siehe Bild 83

4. Grof3e (auRen) und kleine (innen) Gummimuffe Uber die Seilhillen
der Schaltziige schieben. Deckel mit Fett fillen und aufset zen.
Gummimuffen in die Aussparungen des Deckel s einschieben. '
2 Federscheiben auf die Gewindestifte auflegen und 2 Sechskant- 80 Seilrolle (Motor) — 1. Gang
muttern (SW 10) aufschrauben.

Zur Beachtung!

Die Endhllen der Ziige mussen in die vorgesehenen
Aussparungen des Deckels eingelegt werden.

5. Schaltziige mit Kabel bandern befestigen.
6. Schaltung einstellen, siehe Seite 42.

7. Lenkerverkleidung aufsetzen und verschrauben.

81 Scilrolle (Motor) — Leerlauf

83 Seilrolle (Motor) — 3. Gang 82 Seilrolle (Motor) — 2. Gang
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Kupplung einstellen

1. Kontermutter (SW 8) der Stellschraube am Kupplungsdeckel
offnen.

2. Die Stellschraube (SW 8) soweit hinein- bzw. herausdrehen,
bis am Kupplungshebel (Lenker) bei kraftschllssiger
Kupplung ca. 2-3 mm Spiel vorhanden ist.

3. Kontermutter an der Stellschraube wieder festziehen.

4. Kupplungshebel wechseln. Bowdenzug 85/3 und Feder am
Kupplungshebel aushéngen. Sechskantmutter (SW 17) 84/4
offnen, Federring 84/3 und Scheibe 84/2 abnehmen.
Kupplungshebel 84/1 abziehen, Vorsicht!, Scheibe fallt
heraus. Neuen Kupplungshebel in die Verzahnung der Welle
einsetzen. Beachten, dai3 die Markierungsstriche an der Welle
85/2 und Kupplungshebel 85/1 lbereinstimmen bzw. das Mal3
vom linken Motorlager zum Kupplungshebel 7 £2 mm, siehe
Bild 85, betragt. Feder und Bowdenzug einhéangen.

5. Kupplung einstellen wie unter Punkt 2.

Zur_Beachtung!

Ist die Nachstellmdglichkeit an der Stellschraube erschopft, dann
Kontermutter 6ffnen und Stellschraube am Kupplungsdeckel ganz
hinein-drehen. Bowdenzug am Kupplungshebel aushangen,
Sechskantmutter (SW 17) 6ffnen und Kupplungshebel abnehmen.
Kupplungshebel an der Verzahnung verstellen, bisMal3 7 £2 mm,
siehe Bild 85, wiederhergestellt ist. Kupplungshebel einbauen
und Kupplung einstellen.

85 Kupplungshebel einstellen
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Vorderradbremse einstellen

Zur Beachtung!

Die Vorderradbremse soll bei 1/4 des Handbremshebelweges mit der Bremswirkung beginnen. Ist der Hebelweg
grofer, dann Vorderradbremse nachstellen.

1.

Mit Gabelschlissel (SW 10) Schraube festhalten und mit zweitem Gabel schliissel (SW 10) Stellmutter
verstellen.

Das Rad muR sich leicht und ohne Schleifgerdusche der Bremsbacken drehen lassen.

3. Ist eine Nachstellung der Stellmutter nicht mehr moglich, dann Stellmutter (SW 10) ganz zurlickdrehen.

Rickholfeder aushéngen, Sechskantmutter (SW 14) vom Bremshebel 6ffnen und Bremshebel um einen
Zahn, in Drehrichtung des Rades, verstellen.

Sechskantmutter (SW 14) wieder festziehen. Riickholfeder einhéangen.

Vorderradbremse einstellen wie unter Punkt 1 und 2.

Hinterradbremse einstellen

Zur_Beachtung!

Die FuRbremse soll bei 1/5 des FuRbremshebelweges mit der Bremswirkung beginnen. Ist der Hebelweg
groRer, dann Hinterradbremse nachstellen.

1
2.
3.

Kontermutter (SW 11) 6ffnen und Stellschraube (SW 11) verstellen.
Das Rad muR’ sich leicht und ohne Schleifgerdusche der Bremsbacken drehen lassen.

Ist eine Nachstellung der Stellschraube nicht mehr méglich, dann Stellschraube (SW 11) ganz
zuruckdrehen.

Rickholfeder aushéngen, Sechskantmutter (SW 14) am Bremshebel 6ffnen und Bremshebel um einen
Zahn gegen die Drehrichtung des Rades verstellen.

Sechskantmutter (SW 14) wieder festziehen. Rickholfeder einhéngen.

6. Hinterradbremse einstellen wie unter Punkt 1 und 2.
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Scheinwerfer einstellen

Zur Beachtung!

Der Scheinwerfer ist ausgeristet mit einer Biluxlampe 12 V 35/35 W fir das Hauptlicht und einer Lampe
Glihlampen nicht mit feuchten oder 6ligen Fingern anfassen;

12V 4 W fir das Standlicht. Vorsicht!
durch die Hitze verdampft die Feuchtigkeit und schlagt sich auf dem Scheinwerferspiegel nieder.
Zweckmaligerwei se sauberes Tuch oder Seidenpapier benitzen!

Der Scheinwerfer ist bel belastetem Zustand des Rollers - 2 Personen oder je Sitzplatz 70 kg - mit vorge-
schriebenem Reifendruck, vorn 1,2 atii, hinten 2,25 at(, vor einer hellen Wand und ebenem Boden zu priifen.

1. Roller in 10 m Entfernung, gemessen von der Wand bis Vorderradmitte, aufstellen.

2. Die Hohe der Lichtaustrittsmitte des Scheinwerfers - 0,76 m- siehe Bild 86, durch ein Kreuz auf die

Wand Ubertragen.

3. Abblendlicht einschalten und Scheinwerfer so einstellen, daR3 die obere Hell- Dunkelgrenze des Lichtkegels
10 cm unterhalb des Kreuzes, mdglichst waagerecht tiber die ganze Schirmbreite, verlauft. Ist eine
Korrektur erforderlich, dann die unten am Scheinwerferring befindlichen 2 Stellschrauben verstellen.
Anordnung der Stellschrauben zur Fahrtrichtung gesehen: rechte Stellschraube = vertikale Einstellung,
untere linke Stellschraube = horizontale Einstellung des Schei nwerfers.

4. Umschalten auf Fernlicht und prifen, ob die Lichtbindel mitte auf dem Einstellkreuz liegt. Korrektur wie unter
"Abblendlicht einstellen" beschrieben. Nochmalige Gegenprobe der Einstellung des Abblendlichtes.

Lampenbestiickung
Watt Volt Art §tUc
Fern- und Abblendlicht 35/35 12 Biluxlampe 1
Standlicht 4 12 Anzeigelampe, Sockel 9 @ 1
SchluRlicht/Kennzeichenleuchte 5 12 Soffittenlampe 1
Bremslicht 18 12 Soffittenlampe 1
Blinklicht 18 12 Soffittenlampe 2
Ladekontrollicht 2 12 Anzeigelampe, Sockel 7 @ 1
Tachometerbel euchtung 2 12 Anzeigelampe, Sockel 7 @ 1
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Elektrische Leitungen und Bowdenziige verlegen

Die Leitungen und Bowdenziige sind so, wie die Bilder 87, 88, 89 und 90 zeigen, zu verlegen bzw. zu
befestigen. Die Leitungen missen an den Klemmstellen fest verbunden sein, vorhandene Korrosionsstellen an
Klemmfahnen und Kabelschuhen entfernen. Beachten, daR die Leitungen nicht an scharfen Kanten scheuern
(KurzschluRgefahr!).

Die Bowdenziige moglichst so verlegen, daf? die Bowdenzugfiihrung in grof3en Radien verlauft. Die Zuge sind
dadurch leichtgéngiger. Bowdenziige vor dem Einbau untersuchen, ob Hiille und Zugdraht in Ordnung sind.
Zige durchschmieren!

87 Leitungsanschliisse — Regler

88 Leitungen und Bowdenziige verlegen

90 Battericleitungen

Montageanleitung Heinkel 150 Seite 48



Stander austauschen

1. 2 Zugfedern am Stander aushangen.
2. Feder am FuRbremshebel aushangen.

3. 2 Sechskantschrauben (SW 14) 91/1 mit Federring an den
Stitzen |6sen.

4. 2 Lagersticke herausziehen.

5. 2 Sechskantschrauben (SW 10) 91/2 fir die Stitzen |8sen.
Stiitzen abnehmen.

6. Stander ausbauen und Einlagen herausnehmen.

7. Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Rahmen aus und einbauen

Zur Beachtung !

Nach Durchfiihrung nachstehender Arbeiten liegt der
Rahmen frei. Die laufende Reihenfolge ist nur ein
Montagevorschlag.

1. Motor ausbauen, siehe Seite 9, Punkt 1 - 13.
2. Vordergabel ausbauen, siehe Seite 37, Punkt 1 - 16.

3. Batterieabdeckung, Batterien und Schutzschild mit
Zindschlof3 ausbauen.

Blinkgeber ausbauen.

Motorlagerung und Zindspul e ausbauen.

Stander, Bremshebel und Bremslichtschalter aushauen.
. Lenkschlof3 ausbauen.

. Rahmenlaufringe ausbauen, siehe Seite 39, Punkt 1-5. "' Y >, A s

-

© © N o o A

. Rahmen prifen. 4? RD 503

10.Der Zusammenbau erfolgt sinngemal in umgekehrter
Reihenfolge.

Zur Beachtung !

Unfallbeschéadigte Rahmen kénnen im Werk - in einer speziellen
Vorrichtung - geprift werden. Leicht verbogene Rahmen, bei
denen vor allem das Rahmenrohr nicht flachgedriickt, und die
Gewahr fur einwandfreie Stabilitét noch gegeben ist, werden
gerichtet.

92 Gummilagerung

Die Verlegung der elektrischen Leitungen und Bowdenzige mui3
so erfolgen, wie Bild 87, 88, 89und 90, Seite 48, zeigt.
Samtliche Leitungen und Bowdenziige missen mit Kabel bandern
befestigt werden.

Der Einbau der Motorlager ist, wie Bild 92 zeigt, vorzunehmen.
Das Motorlager 92/2 von unten, die Motorlager 92/1, 92/3 von
oben, festschrauben.
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11
. Zindkerze reinigen, Elektroden nachstellen, Ziindkerze

13.

14.
15.
16.

17.
18.

10.
20.
21.

22.
23.

24,

25.
26.

PFLEGE-, WARTUNGS-

. Probefahrt, dabei folgende Funktionspriifungen vornehmen:

a) Kupplung, Spid und Kraftschluf
b) Schaltung, Eingriff und Leichtgangigkeit
¢) Bremsen, Wirkung

. Elektrische Anlage, alle Stromverbraucher, einschliefdlich

roter Kontroll-Lampe und Scheinwerfereinstellung prifen

. Batterie, Sduredichte prifen, eventuell destilliertes Wasser

nachfillen

. Evtl. erforderliche Korrekturen auf Grund der Probefahrt

vornehmen:

a) Kupplung
b) Schaltung
c) Bremsen

. Rad- und Achsmuttern nachziehen

. Schwinggabel abschmieren

. Reifendruck kontrollieren

. Kontrallfahrt

. Lenkung, Spidl prifen bzw. nachstellen
. Laufréder und Reifen Sichtprifung

Vergaser, Leitung und Kraftstoffhahn auf Dichtheit priifen

prifen

Unterbrecherkontaktabstand prifen bzw. nachstellen, Zind-
einstellung prifen

Schmierfilz am Unterbrechernocken einfetten

M otorbefestigungsschrauben nachziehen
Mittelsténderachse dlen

Bedienungshebel dlen

Bremshebel mit "CARAMBA" einspritzen
Batterieanschllissereinigen, mit Batteriefett einfetten
Tachometerantrieb abschmieren

Vergaser, Leitung und Kraftstoffhahn reinigen und auf
Dichtheit priifen

Papierluftfiltereinsatz austauschen
L uftflhrungshaube abbauen, bel Erfordernis Zylinder-
rippen reinigen

Abgasschalldémpfer und Audal3schlitzim Zylinder ent-
ruBen

Lenkungslager Sichtpriifung, bei Erfordernis mit Fett fillen

Vorderradnabe einschliefdlich Bremsschliissel ausbauen
Nur Lager und Bremsschliissel fetten!

UND SCHMIERPLAN

alekm

2000

2000

2000

2000

2000

2000
2000
2000
4000
4000

4000
4000

4000

4000
4000
4000

4000
4000

4000
4000
8000

8000
8000

8000

8000
8000

Bemerkungen

Radmuttern 4,0 mkg [39 Nm]
AchsmutternV = 9 mkg [89 Nm]
H = 16 mkg [157

wieMobiIgrééégNo. 4
sehe Seite 5

Profiltiefe mindestens 2,0 mm

Elektrodenabstand 0,5 mm

Unterbrecherkontaktabstand
0,3 - 0,4 mm, Zindeinstel
lung 2,45 mmv. o. T.(mit 404/W 10)

wieBosch FT 1v 4

wie Bosch NBH 6/5 z

wie Mobilgrease No. 5

wie Mobilgrease No. 5

wie Mobilgrease No. 5
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27.
28.
29.
30.

Bowdenziige durchschmieren
Getriebedl wechseln

Schwingarmdl wechseln

Bremsschliissdl fur Hinterrad auf Gangigkeit prifen
evtl. fetten

8000
8000
8000
8000

wie MobilfLuid T 200

wie Mobilube C 80 (SAE 80)

wie Mobiloil A (SAE 30)

wie Mobilgrease No. 5
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